Standard PE B0O/FPE 100

HeizwendelschweiBen (HM)

Die Verbindungsflachen des Mediendruckrohres sowie Innenoberfla-
che des ElektroschweiBfittings werden mittals im Fitting integrierten
Heizwendeldrahten unter Stromfluss auf SchiweiBtemperatur envarmt
und Raohr mit Fitting unter Schmelzdruck verschweit. Das autom ati-
sierte SchiweiBen ist mit entsprechender auf den Fitting abgestimm-
ter Gergtetechnik durchzufihren. Des Weiteren sind die Angaben der
Geragtehersteller zu beachten.

Vorraussetzungen

Der SchweiBbereich ist vor unganstigen Witterungseinflissen (z. B.
Feuchtigkeit, Wind, starke Scnnenginstrahlung und Temperaturen

< 0°C) zu schitzen. Falls das Rohr infolge Senneneinstrahiung lo-

kal erwarmtwird, ist durch rechtzeitiges Abdeacken im Bereich der
SchweiBstelle ein Temperaturausgleich zu schaffen. FOr Rohr und Elek-
troschwelBfitting ist eing annahernd identische Termperatur zu ge-
wahrleisten. Die Vierbindungsflachen der zu schweiBenden Teile dor-
fen nicht beschddigt werden und mossen frei von Verunreinigungen
(Z.B. Schmutz, Fett, Spane) sein. Speziell Rohre vom Ringbund kén-
nen nach dem Abrollen Ovalitaten aufweisen, sodass die zu schwei-
Benden Rohr-Enden zu richten sind, beispieiveise durch eine Rund-
drickvorrichitung. Die werkseitig vorhandenen Verschlusskappen sind
nur an den unmittelbar zu verschweiBenden Verbindungsflachen zu
antfernen. Die Reinigung der Verbindungsflachen von Rohr und Elek-
troschwelBfitting muss direkt vor dem SchweiBen erfolgen.
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Trp Widcs E31 4000 (Beispial)



Standard PE BO/PE 100

Kurzfassung der Verarbeitungsanleitung nach DVS 2207-1
fiir das HeizwendelschweiBen
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. Zulassige Arbeitsbedingungen schaffen, z.B. SchweiBzelt | Abb. 8
. SchweiBgerat an das Metz oder einen Wechselstromgenerator an-

schlieBen und auf Funktion prifen

. die rechitwinklig abgetrennten Rohr-Enden und auBen entgraten |

Abb.9

. . U. Rundheit der Rohr-Enden durch Runddriickklemmen sicher-

stellen, zulsssige Ovalitat 1,5 %

. Rohroberflache ist vortellhaft mit einem Rotationsschalgerat (after-

nativ Ziehklinge) spanend zu bearbeiten (konstanter Spanabtrag
ca. 0,2 mm) Achtung: Spanabitrag max. 0,2 mm | Abb. 10

. ElektroschweiBfitting aus Original-Verpackung entnehmen
. bearbeitete Oberflache des Mediendruckrohras und der Fitting-

innencberflache mit zugelassener Reinigungsflissigkeit (2. B. Tan-
git-Reiniger) und nicht faserndern, farbfreiem Papier reinigen |
Abb. 11

. Rohre planparallel, gewaltfrei in Fitting einstecken, fixieren und

Einstecktiefe sichtbar markieren. Achtung: &uf richtige Einsteck-
tiefe und Spannungsfreineit (Haltevorrichtung benutzen) achten!
[Anbohrschellen oder Aufschweifsattel mit Haltevorrichtung auf
Rohroberflache fixieran!)

Kabel des Gerates gewichtsentlastend an Fittingbuchsen anschlie-
Een

soweit erforderlich, Einstellungen bzw. Datenanzeige auf Gerdte-
display dberprafen, Schweidaten eingeben (Scannen) | Abb. 12

LSchwelBablauf nach Angalben des Herstellers durchfhren bzw.

(berprifen

. Kabel des Gergtes vomn Fitting entfernen
13

Abkihlzeit nach Herstellerangaken einhalten, danach Haltevor-
richtung lésen (bei Anbohrschellen mit integrierter Haltevorrich-
tung u. L. nicht nétig — Herstellerangaben beachten!)

Falls keine automatische Protokellisrung, so ist handschriftlich 2in
SchwelBprotokoll anzufertigen (Mordruck Seite 18).
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Abb. B: Zulasige Arbeitsbedingungen einhaten
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Abb. 9: Spanende Bearbeitung im Schweilbareich,
zuwerldssia mit einern Rotatiareschalgerat
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Abb. 10 Rzinigen der b2arbeitetzn Oberflache
des Mediendruckrahres
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Abb. 11 Scannen der Parameter {anhand Strich-
codexd), Varschwwei Ben und AbkDhlzeit einhatten
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