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Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen (Stand: Januar 2012), sowie die Kontaktdaten unseres technischen Vertriebes und unserer Vertretungen finden Sie im Internet auf
unserer Homepage www.aquatherm.de.

Irrtiimer, Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten. Mit Erscheinen dieses Katalogs werden alle vorherigen Ausgaben ungiiltig.



Sehr geehrte Kunden. ..

...seit der Antike beschéftigt sich die Menschheit mit dem sinnvollen Transport
und effektiven Einsatz von ,aqua” (lat. fiir Wasser) und ,therm” (lat. fiir Warme).

Die dabei angewandten Techniken haben sich zwar im Laufe der Zeit stark veran-
dert, die treibende Motivation ist jedoch stets die gleiche geblieben, némlich der
Wunsch nach Hygiene, Gesundheit und dem damit verbundenem WohIbefinden.

Die Firma aquatherm hat die technische Entwicklung auf dem Gebiet der Rohr-
leitungstechnologie, die zur Erfiillung dieser Wiinsche entscheidend beitrdgt nun
tiber 40 Jahre hinweg mafBgeblich mit vorangetrieben.

Die stdndige Anpassungan die Bediirfnisse des Marktes und das damit verbundene
Know-How haben im Laufe der vergangenen 40 Jahre dazu gefiihrt, dass die Firma
aquatherm heute ein weltweit erfolgreiches und angesehenes Unternehmen ist.
Eine Entwicklung, auf die wir stolz sind, die uns jedoch gleichzeitig motiviert, uns
auch weiterhin sténdig zu verbessern.

Mit dieser Unterlage méchten wir Ihnen einen Uberblick tber unsere Produkte
und Serviceleistungen geben und Sie neugierig machen auf ,mehr”.

Fiir alle weiteren Fragen und natirlich auch Anregungen stehen wir Ihnen gerne
mit unserem Team zur Verfligung!

Dirk Rosenberg
Geschaftsfuhrer

Christof Rosenberg
Geschaftsfluhrer

Maik Rosenberg
Geschaftsfuhrer

Gerhard Rosenberg
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SERVICE

TECHNISCHE HOTLINE*
+49 (0)2722 950 200

* Kostenfrei

info@aquatherm.de www.aquatherm.de

Stammwerk Attendorn Zweigwerk Radeberg
aquatherm GmbH aquatherm GmbH
Biggen 5 Wilhelm-Rénsch-Str. 4

D-57439 Attendorn
Tel.: +49 (0)2722 9500
Fax: +49 (0)2722 950 100

D-01454 Radeberg
Tel.: +49 (0) 3528 4362-0
Fax: +49 (0) 3528 4362-30

Technischer Vertrieb

Ob Einweisung auf der Baustelle,
Systemeinweisung in lhrer Werk-
statt oder Thekenaktionen und
Werkzeugtage beim Fachhandel:
Neben den zentralen Schulungen
in Attendorn und Radeberg sind

die aquatherm-Anwendungstech-
niker tdglich Uberall in Deutsch-
land unterwegs. Eine Liste unserer
weltweit tatigen Ansprechpartner
finden Sie auf unserer Internetseite
www.aquatherm.de in der Katego-
rie ,Service”.

5e

Als Serviceangebot zu den bewahr-
ten Fachvortragen und Thekenakti-
onen beim Fachgrofhandel sowie
den Schulungen bei den Innungs-
verbanden, bietet aquatherm re-
gelmaRig kostenlose Fachseminare
und Informationsveranstaltungen in
den haus-internen Schulungszent-
ren Attendorn und Radeberg an.

Schulung

Messe

aquatherm ist auf allen wichtigen
Messen der Sanitar- und Heizungs-
branche im In- und Ausland durch
eigene Messestande vertreten. In-
formationen zu genauen Messeter-
minen in Ihrer Nahe erhalten Sie im
Internet unter www.aquatherm.de



ERFOLGREICHE ZERTIFIZIERUNG NACH IS0 9001, 14001 & 50001

Seit 1996 erfiillt aquatherm die Anforderungen des Qualitdtsmanagementsystems nach DIN ISO 9001. Erweitert wurde das
TUV-Zertifikat 2012 durch das zertifizierungsfahige Umweltmanagementsystem nach IS0 14001 und aktuell durch das Energie-
managementsystem nach 1SO 50001.

Dieser Erfolg ist ein groRer Beitrag und stellt einen weiteren Schritt dar, unsere Wettbewerbsposition zu starken und dem
hohen Anspruch und der Verantwortung gegeniiber Kunden, Partnern und Umwelt gerecht zu werden.

Management

System
1S0O 9001:2008

1SO 14001:2004
1S0O 50001:2011

www.tuv.com
1D 0091005348

Labor

Von der Uberpriifung der Granula-

teigenschaften bis zur standigen
Prozesstiberwachung:  Nur  ein-
wandfreie Ware hat die Chance,
aquatherm in Richtung Kunde zu
verlassen!

Software Service

Der aquatherm-Software- Service
bietet Datanorm-Dateien, ein ei-
genstandiges, grafisches Projektie-
rungsprogramm (liNear), sowie die
entsprechende Schulung vor Ort.

Technische Unterlagen

CD's, Prospekte, Kataloge, Poster,
Faltblatter, Mailings, Kalender, In-
foblatter u.v.m. werden hausintern
von einer eigenen Werbeabteilung
recherchiert und produziert. Natir-
lich kénnen Sie samtliche Informati-
onen zur Firma, der Technologie, den
Produkten, den verschiedenen Schu-
lungsangeboten und Messeterminen
sowie alle Kataloge im PDF-Format
auch auf der aquatherm-Webseite
unter www.aquatherm.de abrufen.
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aquatherm red pioc

VORTEILE
aquatherm red pipe ist:
- zertifiziert und giitetiberwacht

- schweilbar - schweiBbar
- geringes Gewicht gegeniiber Metallrohrleitungen Die einfach herzustellende stoffschliissige Verbindung
- Korrosionsbesténdigkeit und Resistenz gegentiber Chemikalien kommt véllig ohne Dichtmittel oder Kleber aus.

- keine Verschlammung durch Korrosionsprodukte

- kurze Verarbeitungszeit

- geringe Rohrrauigkeit und hohe Abriebfestigkeit

- waérme-/ schallisolierende Eigenschaften

- hohe Schlagzéhigkeit

- dichte Verbindung von Rohr und Fitting durch Fusionstechnik
- keine Dichtung - Dichtelemente werden nicht benétigt

- dreischichtiger Rohraufbau mit glasfaserverstarkter Mittelschicht
- schwer entflammbar nach DIN 4102-1, Baustoffklasse B1

- nicht sichtbarer Brandschutz

- Rohbaukosten sinken bei In-Betonverlegung

- korrosionsfrei
Verhindert das Verstopfen der Sprinkler mit Korrosionspro-
dukten und garantiert damit eine lange, wartungsarme Be-
triebszeit sowie die storungsfreie Funktion der Anlage.

Die Fertigung der Rohre und Formteile erfolgt unter hochsten Qualitéts-
anspriichen auf modernsten SpritzgieBmaschinen und Extrusionsanlagen.
Zudem wird die hohe Qualitat unserer Produkte durch umfangreiche Ein-
gangs- und Produktionskontrollen sichergestellt.

aquatherm red pipe bietet dem Anwender ein aus Rohren un? Verbindungs- Das Qualitdtsmanagementsystem der Firma aquatherm ist zertifiziert nach
elementen bestehendes System zur Erstellung von Wasserldschanlagen. DIN EN ISO 140012004 9001:2008 und 50001:2011

Basis des Systems ist ein nach dem Mehrschicht - Extrusionsverfahren her-
gestelltes faserverstarktes Polypropylenrohr (Faserverbundrohr).

Bei dem fiir die Herstellung dieser Rohre verwendeten Werkstoff fusiolen®
PP-R FS handelt es sich um einen Kunststoff, dessen Eigenschaftsprofil auf
die besonderen Belange des Anwendungsbereiches zugeschnitten ist. Der
Waunsch des Installateurs nach einfacher Verarbeitung wurde bei der Ent-
wicklung ebenso beriicksichtigt, wie die Forderung nach gréBtméglicher
Sicherheit im spateren Einsatz.



VERARBEITUNG

Fusionstechnik

Durch die Fusion von Rohr und Fitting verschmilzt der Kunststoff zu einer
homogenen, stoffschliissigen Einheit.

Rohr und Fitting werden mit Hilfe hierfiir vorgesehener Werkzeuge kurz
angewarmt und anschlieRend einfach zusammengeflgt - fertig!

Doppelte Materialstarke an der Verbindungsstelle - das bedeutet doppelte
Sicherheit an dem sonst kritischen Punkt eines Rohrleitungssystems.

Mit der Fusionstechnik von aquatherm schaffen Sie schnell eine dauerhaft
dichte Verbindung.




VERARBEITUNG

EinschweiBsatteltechnik

Abzweige lassen sich, auch nachtraglich, ganz einfach mit Einschweilk-
satteln herstellen. Durch den Einsatz von Einschweilsatteln reduziert sich
zudem der Material- und Arbeitszeitaufwand:

Wahrend bei T-Stiicken drei Verbindungsstellen zu bearbeiten sind, be-
schrénkt sich die Arbeit beim Sattel lediglich auf die Montage des Sattels
und des Abzweigrohres.

Einfach Rohr anbohren - Sattel, Rohrwandung und -wdlbung anwérmen -
Elemente verbinden. Fertig!



ALLGEMEINE REGELN

zur Verwendung von Kunststoffrohren als Sprinklerleitungen

Folgendes ist im Zusammenhang mit der Anwendung von
aquatherm red pipe zu beachten:

Bei freiliegender Installation gemal LPCB-Richtlinien nurzugelassene
schnellauslésende Sprinkler verwenden.

Kunststoffrohre und -fittings sind ausschlieRlich fiir die Installation
von Nass-Systemen zugelassen.

Besondere Sorgfalt ist auf die Verbindungstechnik zu legen; hierzu
ist den Verarbeitungsanweisungen, insbesondere im Hinblick auf die
einzuhaltende Abkiihlzeit, unbedingt Folge zu leisten, bevor das Sys-
tem unter Wasserdruck gesetzt wird.

Kunststoffrohre und -fittings diirfen nicht im Freien eingesetzt werden.
Nicht als Trinkwasserleitung verwenden.

VdS-Anforderungen/Bedingungen:

Nur hangende Sprinkleranordnung.

Nur als Strang- und Verteilleitung zu installieren.

Installation zwischen Betondecke und abgehangter Decke (min. F30)
bis DN50, es sind keine Brandlasten in der Zwischendecke zuldssig
Rohrleitung eingegossen in Beton bis DN90.

Nur durch geschultes und VdS-anerkanntes Fachpersonal zu installieren.
Nur VdS-zugelassene Sprinklerképfe verwenden.

Nur VdS-zugelassene Rohrschellen/ Rohrschlaufen verwenden.
Planung und Einbau gemé&R VdS CEA 4001 Richtlinie fir Sprinkler-
anlagen.

Bei langeren waagerechten Rohrstrecken ist alle 40 m ein Dehnungs-
ausgleich zu setzen.

Zulassung als Nasssystem im Zwischendeckenbereich (min. F30) fir
die Abmessungen 25 mm bis 75 mm (DN15 - DN50). Zuldssiger Druck
12,5 bar

Zulassung als Nasssystem in Beton fiir die Abmessungen 25 mm bis
125 mm (DN15 - DN9O0). Zulassiger Druck 18 bar.

Betriebsparameter:

max. Betriebstemperatur: 10-49°
max. Betriebsdruck: 12,5 bar

(ftir die Verlegung in Beton 18 bar)

Rechnerische Lebensdauer der Rohrleitungsteile unter diesen Bedin-
gungen: 100 Jahre (nach DIN 8077/78 / DIN EN ISQ 15874).

Anwendbar fiir den Schutz geringer Risiken (LH, OH bis OH3 und OH4
eingeschrankt auf Ausstellungshallen, Kino, Theater, Konzerthallen).

VdS

(64050042

Deutschland Polen

Tschechische Republik Turkei
Norwegen

Hong Kong
Island
Osterreich
Neuseeland
Australien Russland
Philippinen GroRbritannien

VeriFire

Neuseeland

Spanien



curaflam Brandschutzmanschette von Doyma

HANDHABUNG

Transport und Lagerung

aquatherm red pipe-Rohre kénnen bei jeder Aulentemperatur gelagert
werden. Der Lagerplatz ist generell so auszuwahlen, dass die Rohre immer
mit der ganzen Lange aufliegen. Das Durchbiegen der Rohre ist bei der
Lagerung sowie bei dem Transport zu vermeiden. Bei Minustemperaturen
besteht die Mdglichkeit, dass die Rohre durch starke Schldge beschadigt
werden. Daher ist das Material bei tiefen Temperaturen vorsichtig zu be-
handeln. Obwohl aquatherm red pipe-Rohre extrem widerstandsfahig sind,
wird empfohlen, das Material immer mit Sorgfalt zu behandeln.

UV-Bestéindigkeit

Rohrleitungen aus fusiolen® PP-R FS werden im eingebauten Zustand
normalerweise nicht der Wirkung von UV-Strahlen ausgesetzt. aquatherm
red pipe-Rohre und Formteile sind zur Uberbriickung der Transport- und
Montagezeit UV-geschiitzt verpackt. UV-Strahlen haben einen Einfluss auf
alle hochpolymeren Kunststoffe. Es ist daher von einer ungeschiitzten dau-
ernden Lagerung im Freien abzusehen. Die maximale Lagerzeit (im Freien)
betrdgt 6 Monate.

Brandabschottung

Fir aquatherm red pipe-Rohrleitungen eignen sich alle Brandschutzsyste-
me, die eine entsprechende Zulassung nachweisen kdnnen.

Deutsche Rockwool Mineralwolle

conlit Brandschutzschale von Rockwool

Verfahren bei Reparatur:

Schadhafte/undichte Stelle herausschneiden und wie im Fall der Neuin-
stallation verfahren oder Lochstopfenreparatur durchfiihren (S. 41).

Chemische Widerstandsfahigkeit

Aufgrund der speziellen Materialeigenschaften zeichnen sich aquatherm
red pipe-Rohre und -Fittings durch besondere chemische Widerstandsfahig-
keit aus. aquatherm red pipe-Ubergangsverschraubungen und -elemente
mit Messinggewindeeinsatzen sind nicht fiir alle Medien geeignet. Die
Vertréaglichkeit sollte bei von Wasser abweichenden Medien bei aquat-
herm erfragt werden. Bitte nutzen Sie hierzu die ,Anfrage zur chemischen
Widerstandsfahigkeit“auf Seite 55.

Rohrreibungsverluste

Druckverluste durch Reibung in Rohrleitungen sind hydraulisch zu
berechnen. Die Hazen-Williams-Formel sollte verwendet werden.

Der in den Berechnungen der Sprinkleranlagen und der Wasserversorgung
zu verwendende Wert fiir C ist 150.

Aquivalentlangen fiir aquatherm red pipe-
Sprinkler-Rohrleitungssysteme

Die aquivalenten Langen fiir Ubergangsstiicke, Verschraubungen und T-Sti-
cke (FlieRrichtung: Durchgang) sind den Werten der Muffe gleichzusetzen.

GmbH & Co.0HG
Postfach 207 . ohne
Nennquerschnitt DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80
45952 Gladbeck quersenn Zuordn.
Tel: 02043 408-0 AuRendurchmesser 110,0 125,0
Fax: 02043 408-444 S 250mm | 32,0 mm | 40,0 mm | 50,0 mm | 63,0 mm | 75,0 mm | 90,0 mm m m
Internet: www.rockwool.de -
Artikel Aquivalente Rohrléange
Doyma GmbH u.Co Muffe 0,22 0,30 0,40 0,52 0,70 0,86 1,07 1,36 1,58
Industriestr. 43-57 Reduzierung um
28876 Oyten 1 Dimension 0,27 0,37 0,48 0,63 0,83 1,03 1,28 1,63 1,90
Tel: 04207 9166-0 Reduzierund um
Fax: 04207 9166-199 . . 9 0,36 0,49 0,64 0,84 1.1 1,37 1.7 2,17 2,53
2 Dimensionen
Internet: www.doyma.de
Winkel < 90° - 45° 0,67 0,91 1,20 1,57 2,09 2,57 3,20 4,07 474
Winkel < 45° 0,33 0,46 0,60 0,78 1,04 1,28 1,60 2,03 2,37
Standard T-Sttick oder
Kreuzstiick - FlieRrich- 0,98 1,34 1,76 2,30 3,06 3,76 4,70 5,96 6,96
tung Abzweig




ROHRE, FITTINGS -

Z25\ \
Werkstoff: PP-RFS A
Rohrserie: SDR7.4 !
Lieferform: Stangen 46 m S d |d
Farbe: rot mit 4 griinen Streifen

! Y
Zulassungen als Strang- und Verteilleitungen: T

s / |

in abgehéngten Decken:
25 mm bis 75 mm (DN15 - DN50)

in Beton:
25 mm bis 125 mm (DN15 - DN90)
sowie Fittings in den zugehdrigen Abmessungen.

aquatherm red pipe - Rohr SDR 7,4/B1

Art-Nr.  Abmessung DN Preis Durchmesser =~ Wanddicke lichte Weite _ Wasser- Gewicht
m/St d [mm] s [mm] d, [mm] inhalt [I/m] [kg/m]
4170708 20x2,8mm 10 120 20 2.8 14,4 0,152 0,158
4170710 25x35mm 15 120 25 Bl5 18 0,236 0,246
4170712 32x4,4mm 20 60 32 44 232 0,379 0,394
4170714 40 x 5,5 mm 25 60 40 319 29 0,590 0,613
4170716 50 x6,9 mm 32 30 50 6.9 36,2 0,919 0,955
4170718 63 x 8,6 mm 40 30 63 8.6 45,8 1,444 1,500
4170720 75x 10,3 mm 50 18 75 10,3 54,4 2,054 2,135
4170722 90x 12,3 mm 65 12 90 12,3 65,4 2,943 3,058
4170724 110x 15,1 mm 80 12 110 15,1 79.8 4,403 4,576
4170726 125x17,1 mm 90 6 125 17.1 90.8 5,669 5,891

aquatherm red pipe - Muffe / B1

LE Preis Preis Gewicht
Art-Nr.  Abmessung m/St m/St EURO [kg/m]
4111008 20 mm 10 1 42 20 16 15 295 0,011
4111010 25mm 10 1 42 25 17,5 15 34 0,018
4111012 32 mm 5 1 42 32 203 23 43 0,027
4111014 40 mm 5 1 42 40 238 3.3 52 0,043
4111016 50 mm 5 1 42 50 26,5 3 68 0,087
4111018 63 mm 1 1 42 63 30,3 28 84 0,125
4111020 75mm 1 1 42 75 36,3 33 100 0,208
4111022 90 mm 1 1 42 90 36,3 33 120 0,332
4111024 110 mm 1 1 42 110 41 4 147 0,592
4111026 125 mm 1 1 42 125 46 6 167 0,809

Art.-Nr.=Artikelnummer, DN=, LE = Liefereinheit, d=Durchmesser (in mm), s=Wanddicke (in mm), d=lichte Weite (in mm), PG = Produktgruppe
Weitere Mal3e bitte den Zeichnungen entnehmen.



FITTINGS

aquatherm red pipe - Red.-Stiick / B1

d1

Stutzenseite

Prei Prei .
Art-Nr.  Abmessung LE m/St mfs: EU‘;Z Gewicht
4111112 25/20 mm 10 1 25 20 385 24 29,5 0,013 0,013
4111116 32/25mm 5 1 32 25 38 22 34 0,021 0,021
4111122 40/32 mm 5 1 40 32 50 32 43 0,035 0,035
4111124 50/20 mm 5 1 50 20 55 40,5 29,5 0,044 0,044
4111128 50/32 mm 5 1 50 32 54 36 43 0,052 0,052
4111130 50/40 mm 5 1 50 40 53 325 52 0,057 0,057
4111131 63/20 mm 1 1 63 20 65 50,5 295 0,074 0,074
4111138 63/50 mm 1 1 63 50 63,5 40 68 0,116 0,116
4111140 75/50 mm 1 1 75 50 63 395 68 0,109 0,109
4111142 75/63 mm 1 1 75 63 7 435 84 0,131 0,131
4111152 90/63 mm 1 1 90 63 78 50,5 84 0,244 0,244
4111153 90/75 mm 1 1 90 75 81,5 51,5 100 0,288 0,288
4111155 110/63 mm 1 1 110 63 86 58,5 84 0,349 0,349
4111159 110/90 mm 1 1 110 90 99 66 120 0,531 0,531
4111163 125/90 mm 1 1 125 90 99 66 120 0,531 0,531
4111165 125/110 mm 1 1 125 110 112 75 147 0,819 0,819

aquatherm red pipe - Red.-Muffe / B1
innen/innen

LEm/ Preis Preis
St m/St  EURO

Art-Nr.  Abmessung

4111238 63/50 mm 1 1 42 63 50 56 30 2,5 84 68 0,117
4111242 75/63 mm 1 1 42 75 63 62,5 32,5 25 100 84 0,181
4111253 90/75 mm 1 1 42 90 75 69 36 3 120 100 0,297




FITTINGS

aquatherm red pipe - Winkel 90°/ B1

Preis

Preis

B

o

Art-Nr.  Abmessung LE m/St m/St EURO Gewicht
4112108 20 mm 10 1 42 20 " 255 295 0,018
4112110 25mm 10 1 42 25 13,5 295 34 0,025
4112112 32 mm 5 1 42 32 17 35 43 0,041
4112114 40 mm 5 1 42 40 21 415 52 0,071
4112116 50 mm 5 1 42 50 26 49,5 68 0,161
4112118 63 mm 1 1 42 63 325 60 84 0,277
4112120 75 mm 1 1 42 75 385 68,5 100 0,447
4112122 90 mm 1 1 42 90 46 79 120 0,802
4112124 110 mm 1 1 42 110 56 93 147 1,412
4112126 125 mm 1 1 42 125 76,5 116,5 167 1,964

U
71

f;;zis'i:??‘%f:;.g.;.g.;.

//' -

A

aquatherm red pipe - Winkel 90°/ B1

innen/aufien
Art-Nr.  Abmessung LE m/St ::7; :::8 Gewicht
4112308 20 mm i/a 10 1 42 20 " 255 29,5 255 14,75 0,018
4112310 25mm i/a 10 1 42 25 (815 295 34 295 17 0,025
4112312 32mmi/a 5 1 42 32 17 35 43 39 215 0,041
4112314 40 mm i/a 5 1 42 40 21 415 52 455 26 0,071




FITTINGS

aquatherm red pipe - Winkel 45° / B1

Art-Nr.  Abmessung  LE m/St :7; :lr;:; Gewicht
4112508 20 mm 10 1 42 20 5 19,5 29,5 0,014
4112510 25 mm 10 1 42 25 6 22 34 0,019
4112512 32 mm 5 1 42 32 75 255 43 0,035
4112514 40 mm 5 1 42 40 95 30 52 0,054
4112516 50 mm 5 1 42 50 11,5 35 68 0,115
4112518 63 mm 1 1 42 63 14 415 84 0,221
4112520 75 mm 1 1 42 75 16,5 46,5 100 0,343
4112522 90 mm 1 1 42 90 19,5 52,5 120 0,558
4112524 110 mm 1 1 42 110 23,5 60,5 147 0,995
4112526 125 mm 1 1 42 125 27 67 167 1,278

Hinweis: Sonderbdgen in unterschiedlichen Gradabmessungen auf Anfrage

Siehe Tabelle Seite 12 (Aquivalente Rohrlange)

aquatherm red pipe - T- Stiick / B1

11

Ab- Preis Preis .
Art.-Nr. T LE m/St m/St EURO Gewicht
4113108 20 mm 10 1 42 20 295 255 " 255 " 0,024
4113110 25mm 10 1 42 25 34 31 15 31 15 0,033
4113112 32 mm 5 1 42 32 43 35 17 35 17 0,061
4113114 40 mm 5 1 42 40 52 405 20 405 20 0,089
4113116 50 mm 5 1 42 50 68 495 26 49,5 26 0,205
4113118 63 mm 1 1 42 63 84 60 325 60 32,5 0,368
4113120 75mm 1 1 42 75 100 68,5 385 68,5 38,5 0,556
4113122 90 mm 1 1 42 90 120 79 46 K 46 0,968
4113124 110 mm 1 1 42 110 147 93 56 93 56 1,718
4113126 125 mm 1 1 42 125 167 116,5 76,5 1165 76,5 2,671




FITTINGS

aquatherm red pipe - Winkel 45° /B1

) D
innen/aulten
Preis Preis
Art.-Nr.  Abmessun LE m/St
9 /St st EuRo
4112708 20 mm i/a 10 1 42 20 5 19,5 29,5 19,5 8,75 0,014
4112710 25mmi/a 10 1 42 25 6 22 34 22 8,5 0,018
4112712 32mmi/a 5 1 42 32 75 255 43 28,5 11,5 0,036
4112714 40 mm i/a 5 1 42 40 95 30 52 30,5 135 0,057
\ 1

aquatherm red pipe - Red.- T - Stiick / B1

13 Preis Preis
m/St m/St EURO

Art.-Nr. Abmessung

4113511 | 20x25x20 mm 10 1 42 20 31 16,5 34 25 305 | 145 34 20 31 16,5 0,041
4113520 | 25x20 x 20 mm 10 1 42 25 31 15 34 20 305 16 34 20 31 16,5 0,040
4113522 | 25x20x25mm 10 1 42 25 31 15 34 20 30,5 16 34 25 31 15 0,036
4113532 | 32x20x20 mm 5 1 42 32 | 3675|1875 | 43 20 37 22,5 43 20 | 36,75 | 22,25 | 0,082
4113534 | 32x20x32mm 5 1 42 32 35 17 43 20 31 16,5 | 295 32 35 17 0,053
4113540 | 32 x25x32 mm S 1 42 32 35 17 43 25 32 16 34 32 35 17 0,064
4113544 | 40x25x40 mm 5 1 42 40 41,5 21 52 25 36 20 34 40 41,5 21 0,089
4113546 | 40x32 x40 mm 5 1 42 40 42 21,5 52 32 405 | 225 52 40 42 21,5 0,106
4113550 | 50x32 x50 mm 5 1 42 50 49,5 26 68 32 445 | 26,5 43 50 49,5 26 0,184
4113551 | 50 x 40 x 50 mm 5 1 42 50 49,5 26 68 40 49,5 29 68 50 49,5 26 0,224
4113556 | 63 x32x63 mm 1 1 42 63 60 32,5 84 32 535 | 355 52 63 60 32,5 0,344
4113558 | 63 x40 x 63 mm 1 1 42 63 60 32,5 84 40 53,5 33 52 63 60 32,5 0,333
4113560 | 63 x50x63 mm 1 1 42 63 60 32,5 84 50 60 36,5 84 63 60 32,5 0,400
4113566 | 75x40x75mm 1 1 42 75 685 | 385 | 100 40 59 38,5 52 75 685 | 385 0,537
4113568 | 75x50x75mm 1 1 42 75 685 | 385 | 100 50 66 42,5 84 75 685 | 385 0,523
4113570 | 75x63 x75mm 1 1 42 75 685 | 385 | 100 63 66 38,5 84 75 685 | 385 0,550
4113578 | 90 x40 x 90 mm 1 1 42 90 79 46 120 40 65 445 52 90 79 46 0,892
4113580 | 90 x50 x 90 mm 1 1 42 90 79 46 120 50 75 51,5 84 90 79 46 1,006
4113582 | 90x 63 x90 mm 1 1 42 90 79 46 120 63 75 47,5 84 90 79 46 0915
4113584 | 90 x75x90 mm 1 1 42 90 79 46 120 75 81 51 120 90 79 46 1,040
4113586 | 110x63x 110 mm 1 1 42 1 110 93 56 147 63 87,5 60 100 110 93 56 1,673
4113588 | 110x75x 110 mm 1 1 42 | 110 93 56 147 75 875 | 575 | 100 | 110 93 56 1,627
4113590 | 110x90x 110 mm 1 1 42 1 110 93 56 147 90 89 56 120 110 93 56 1,647
4113592 | 125x 75 x 125 mm 1 1 42 | 125 | 1165 | 765 | 167 75 11065 | 765 | 100 | 125 | 1165 | 765 1,626
4113594 | 125x90x 125 mm 1 1 42 | 125 | 1165 | 765 | 167 90 | 1095 | 765 | 120 125 | 1165 | 76,5 1,647
4113596 | 125x110x 125 mm 1 1 42 | 125 | 1165 | 765 | 167 110 [ 1135 | 7655 | 147 125 | 1165 | 76,5 2,628




FITTINGS

aquatherm red pipe - Kreuzstiick / B1

»

Preis Preis
Art.-Nr. Abmessun LE m/St PG d z | D Gewicht
9 / mSt  EURO
4113712 32 mm 5 1 42 32 17 35 43 0,067
4113714 40 mm 5 1 42 40 21 415 52 0,105

aquatherm red pipe - Red.-Kreuzstiick / B1

D1

d1

LE  Preis Preis

Art-Nr.  Abmessung m/St m/St EURO

4113750 50 /32 mm 1 1 42 32 26,5 43 445 50 26 68 49,5 0,170
4113756 63 /32 mm 1 1 42 32 8ot 52 53,5 63 32,5 84 60 0,323
4113758 63 /40 mm 1 1 42 40 33 52 535 63 32,5 84 60 0,302
4113764 75/32 mm 1 1 42 32 4 52 89 75 38,5 100 68,5 0,55
4113766 75/40 mm 1 1 42 40 38,5 52 59 75 38,5 100 68,5 0,483
4113768 75 /50 mm 1 1 42 50 42,5 68 66 75 38,5 100 68,5 0,509
4113776 90 /50 mm 1 1 42 50 51,5 68 75 90 355 120 68,5 0,703

_ |, ‘
L%J
D
aquatherm red pipe - Endkappe / B1
Art-Nr.  Abmessung = LE m/St Freis Freis D Gewicht
m/St EURO

4114108 20 mm 10 1 42 20 24 95 29,5 0,01
4114110 25 mm 10 1 42 25 24 8 34 0,009
4114112 32 mm 5 1 42 32 31,5 135 43 0,023
4114114 40 mm 5 1 42 40 38 175 52 0,042
4114116 50 mm 5 1 42 50 445 21 68 0,079
4114118 63 mm 1 1 42 63 52 24,5 84 0,145
4114120 75mm 1 1 42 75 58,5 28,5 100 0,240
4114122 90 mm 1 1 42 90 67.5 34,5 120 0379
4114124 110 mm 1 1 42 110 65 28 147 0,617
4114126 125 mm 1 1 42 125 70 30 167 0,857




FITTINGS

4114180

flir sichtbare Sprinkler

LE
m/St

Preis
m/St

aquatherm red pipe - Unterteil fiir Sprinkleranschlussdose

Preis
EURO

aquatherm red pipe - Unterteil fiir Sprinkleranschlussdose
LE

m/St

Preis
m/St

Preis
EURO

4114190 fiir verdeckte Sprinkler 25 1 42 65 44 4 38 0,033
D1
aquatherm red pipe - Oberteil fiir Sprinkleranschlussdose fiir sichthare Sprinkler
Abmes- LE Preis Preis .
Art.-Nr. - m/St m/St EURO D1 d | Gewicht
4114181 G1/2" 25 1 42 60 51,4 232 30 0,025
4114182 G3/4" 25 1 42 60 51,6 30,2 30 0,023
4114183 G1" 25 1 42 60 51,6 352 30 0,023
L o ]
aquatherm red pipe - Oberteil fiir Sprinkleranschlussdose fiir verdeckte Sprinkler
Abmes- LE Preis Preis .
Art.-Nr. o m/St m/St EURO PG D D1 d I Gewicht
4114191 G1/2" 25 1 42 70 78 23,2 43 0,054
4114192 G 3/4" 25 1 42 70 78 30,2 43 0,055
4114193 G1" 25 1 42 70 78 35,2 43 0,053
|
i i
1 -
| .
1
| R
aquatherm red pipe - Stopfen fiir Sprinkleranschlussdose >
Abmes- Preis m/ Preis :
Art.-Nr. LE m/St St EURO PG D | z SwW Gewicht
4114185 G1/2" 25 1 42 1/2" 23 215 1 15 0,045
4114186 G3/4" 25 1 42 3/4" 30 23 12,5 17 0,061
4114187 G1" 25 1 42 1" 35 24 13 17 0,079




FITTINGS

aquatherm red pipe - Putzronde .tj'

aus PE-Schaum fiir Sprinkleranschlussdose

Preis Preis
m/St EURO

4114178 fur 4114181, -82, -83 50 1
4114179 fur 4114191, -92, -93 50 1

Art.-Nr. Abmessung LE m/St

Abmes- Prei Prei .
Art.-Nr. :une;s LE m/St mfs: EU(I:(SJ Gewicht
4114200 11/4" 10 1 42 100,10 4410 6,50 0,03
4114201 11/2" 10 1 42 111,10 50,10 6,50 0,036
4114202 2" 10 1 42 126,10 61,10 6,50 0,045

aquatherm red pipe - Stopfen fiir Anschlussdose

Preis Preis
Art.-Nr. Abmessun LE m/St PG
9 / m/St  EURO
4114206 Stopfen fiir Anschlussdose G 1 1/4” 10 1 42
4114207 Stopfen fiir Anschlussdose G 1 1/2" 10 1 42
4114208 Stopfen fir Anschlussdose G 2° 10 1 42
[T 71

G2
G1

4114220

4114220

aquatherm red pipe - Abdriickstopfen fiir Sprinkleranschlussdose

LEm/ Preis Preis

Abmessung m/St  EURO
4114212 G1/2" 10 1 42 35 1/2" | 1/8" 9 215 27 0,064
4114213 G 3/4" 10 1 42 35 3/4" | 1/8" 9 21,5 27 0,085
4114214 G1" 10 1 42 40 1" 1/8" | 85 215 27 0,12

aquatherm red pipe - Kupplungsstecker 1/2"

714220 | G1/2"fur A Neanai2 3,4 | 1 | 1| | @ | | | | | | |




FITTINGS

TR
$o%%a%%

R

%%
%o

XX

<4

aquatherm red pipe - EinschweiBsattel

LE Preis Preis

m/St m/St EURD Gewicht
4115156 40/20 mm 5 1 42 40 20 25 27 325 29,5 0,015
4115158 40/25 mm 5 1 42 40 25 25 28,5 325 34 0,017
4115160 50/20 mm 5 1 42 50 20 25 275 38 29,5 0,018
4115162 50/25 mm 5 1 42 50 25 25 28,5 375 34 0,019
4115164 63/20 mm 5 1 42 63 20 25 215 445 29,5 0,018
4115166 63/25 mm 5 1 42 63 25 25 28,5 44 34 0,019
4115168 63/32 mm 5 1 42 63 32 32 30 435 43 0,026
4115170 75/20 mm 5 1 42 75 20 25 27,5 50,5 29,5 0,018
4115172 75/25 mm 5 1 42 75 25 25 28,5 50 34 0,019
4115174 75/32 mm 5 1 42 75 32 32 30 495 43 0,027
4115175 75/40 mm 5 1 42 75 40 40 34 51 52 0,048
4115176 90/20 mm 5 1 42 90 20 25 21,5 58 29,5 0,019
4115178 90/25 mm 5 1 42 90 25 25 28,5 57,5 34 0,019
4115180 90/32 mm 5 1 42 90 32 32 30 57 43 0,027
4115181 90/40 mm 5 1 42 90 40 40 34 58,5 52 0,048
4115182 | 110/20 mm 5 1 42 110 20 25 215 68 29,5 0,019
4115184 110/25 mm 5 1 42 110 25 25 28,5 67,5 34 0,020
4115186 110/32 mm 5 1 42 110 32 32 30 67 43 0,028
4115188 | 110/40 mm 5 1 42 110 40 40 34 68,5 52 0,049
4115189 | 110/50 mm 5 1 42 110 50 50 34 65,5 68 0,029
4115190 125/20 mm 5 1 42 125 20 25 215 75,5 29,5 0,019
4115192 125/25 mm 5 1 42 125 25 25 28,5 75 34 0,021
4115194 125/32 mm 5 1 42 125 32 32 30 745 43 0,030
4115196 125/40 mm 5 1 42 125 40 40 34 76 52 0,051
4115197 125/50 mm 5 1 42 125 50 50 34 73 68 0,029
4115198 | 125/63 mm 5 1 42 125 63 63 38 73 84 0,029

Mit Aufschweilflache und zusétzlichem Einschwei3stutzen zur Fusion mit der Rohrwandung.

Die erforderlichen Werkzeuge zur Verarbeitung von aquatherm red pipe Einschweisétteln sind auf Seite 32 aufgefihrt.
aquatherm red pipe Einschweilsattel-Werkzeuge Art.-Nr. 50614 - 50644

aquatherm Bohrer Art.-Nr. 50940, 50942, 50944, 50946, 50948

21
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FITTINGS

D
d
D1
. |
aquatherm red pipe - Bundbuchsen /B1 Beeanant ; BEECECaa
mit Dichtung ~
Art-Nr Ab- LE  Preis Preis Produkt-
: messung m/St m/St EURO gruppe
4115512 32 mm 1 1 42 32 35 17 41 68 11 3 0,031
4115514 40 mm 1 1 42 40 36,5 16 50 78 12 5 0,044
4115516 50 mm 1 1 42 50 40,5 17 61 88 13 3 0,061
4115518 63 mm 1 1 42 63 445 17 76 102 15 3 0,100
4115520 75 mm 1 1 42 75 47 17 90 122 17 3 0,143
4115522 90 mm 1 1 42 90 50 17 108 138 17 3 0,252
4115524 110 mm 1 1 42 110 55,5 18,5 131 158 18,5 3 0,327
4115527 125 mm 1 1 42 125 63 23 165 188 20 3 1,310
N
—— o q

aquatherm red pipe - Stahl-Flansch

Ab- Loch- LE  Preis  Preis

messung anzahl m/St  m/St EURO
4115712 32 mm 4 85 mm 1 1 42 42 116 85 14 15,5 4 0,458
4115714 40 mm 4 100 mm 1 1 42 51 141 100 18 17,5 4 0,708
4115716 50 mm 4 110 mm 1 1 42 62 151 110 18 17,5 4 0,778
4115718 63 mm 4 125 mm 1 1 42 78 166 125 18 19 4 0,910
4115720 75 mm 4 145 mm 1 1 42 92 186 145 18 19 4 1,160
4115722 90 mm 8 160 mm 1 1 42 110 201 160 18 21 8 1,390
4115724 110 mm 8 180 mm 1 1 42 133 221 180 18 22 8 1,492
4115726 125 mm 8 210 mm 1 1 42 167 251 210 18 26 8 1,492




UBERGANGSSTUCKE

aquatherm red pipe - Kupplungsverschraubung / B1

SW2

SW 1

i7ese%e

Art-Nr. Ab- LE Preis Preis Gewicht
""" messung m/St m/St EURO

4115812 32 mm 1 1 42 32 36,5 18,5 41 64 50 0,498
4115814 40 mm 1 1 42 40 38 17,5 50 80 60 0,842
4115816 50 mm 1 1 42 50 4 17,5 61 86 70 0,945
4115818 63 mm 1 1 42 63 45 17,5 76 108 90 1,541
4115820 75 mm 1 1 42 75 47,5 17,5 90 128 104 2,040
mit 2 Bundbuchsen einschlieRlich Dichtung

L

U
71
o 5

aquatherm red pipe - Wandscheibe / B1

LE Preis Preis

Art-Nr. A P

r. Abmessung .o st EURD U
4120108 | 20mmx 1/2"1G 10 1 42 20 31 16,5 29,5 31,6 15,5 37 51 20 1/2" 7 0,085
4120112 | 25mmx 3/4"1G 10 1 42 25 37 21 34 37 24 44 54 25 3/4" 7 0,111

23



UBERGANGSSTUCKE

aquatherm red pipe - Ubergangsstiick / B1 .
fir den Anschluss an die Sprinkler-Anschlussdose d
rund

LEm/ Preis Preis
St m/St  EURO

Art.-Nr. Abmessung

4121008 20mmx 1/2"1G 10 1 42 20 27,5 13 37,5 40,5 1/2" 0,070
412101 25mmx 1/2"1G 10 1 42 25 29 13 37,5 42 1/2" 0,071
4121012 25mm x 3/4" 1G 10 1 42 25 27,5 11,5 43,5 40,5 3/4" 0,086
4121013 32mmx 3/4"1G 5 1 42 32 30,5 12,5 43,5 435 3/4"

4121014 32mmx1/2"1G 5 1 42 32 30 12 37,5 43 1/2" 0,081
4121016 40mmx 1/2"1G S 1 42 40 32,5 12 52 45,5 1/2" 0,087
4121017 40 mm x 3/4" |G 5 1 42 40 33 12,5 52 46 3/4"

BB

aquatherm red pipe - Ubergangsstiick / B1
mit B-kant Schliisselflache (* Das 1" Gewinde ist fir den Anschluss an Sprinkleranschlussdosen geeignet)

LE Preis Preis

Art.-Nr. Abmessung m/St m/St EURO

4121108 20mmx 1/2" 1G 10 1 42 20 34,5 20 375 50,5 1/2" 24 0,087
4121110 20 mm x 3/4" 1G 10 1 42 20 29 14,5 435 50 3/4" 31 0,113
41211 25mmx 1/2"1G 10 1 42 25 36 20 375 52 1/2" 24 0,087
121112 25 mm x 3/4" 1G 10 1 42 25 29 13 435 50 3/4" 31 0111
121113 32 mmx 3/4"1G 5 1 42 32 32 14 435 53 3/4" 31 0,114
4121114* 32mmx1"1G 5 1 42 32 375 19,5 60 S0l5 1" 89 0,239
4121115% 40mmx 1" 1G 5 1 42 40 40 19,5 60 62 1" 39 0,246
4121116 40 mm x 1 1/4" 1G 5 1 42 40 42,5 19,5 74 63 11/4" 50 0,383
4921117 50 mmx 11/4" 1G 5 1 42 50 42,5 19,5 74 66 11/4" 50 0,401
4121118 50mmx 11/2"1G 5 1 42 50 45 21,5 85,5 67 11/2" 55 0,445
4121119 63mmx11/2"1G 1 1 42 63 51,5 24 84 735 11/2" 55 0,468
4121120 63 mmx 2" 1G 1 1 42 63 50 22,5 101 76 2" 67 0,650
4121122 75mmx 2" 1G 1 1 42 75 51 21 100 77 2" 67 0,671
4121153 32mmx 1/2"1G 5 1 42 32 37 19 43 53 1/2" 24 0,091
4121154 40mmx 1/2"1G 5 1 42 40 38 17,5 52 55,5 1/2" 24 0,101




UBERGANGSSTUCKE

aquatherm red pipe - Ubergangsstiick / B1

mit 6-kant Schliisselflache

LE Preis Preis

Art.-Nr. Abmessung m/St m/St EURO SW Gewicht
4121308 20mm x 1/2" AG 10 1 42 20 66,5 52 38,5 1/2" 22 0,118
4121310 20 mm x 3/4" AG 10 1 42 20 67,5 58 38,5 3/4" 24 0,129
4121311 25mmx 1/2" AG 10 1 42 25 68 52 38,5 1/2" 21 0,109
4121312 25 mm x 3/4" AG 10 1 42 25 67,5 3,8 385 3/4" 24 0,128
4121313 32 mm x 3/4" AG 5 1 42 32 70 52 43 3/4" 24 0,117
4121314 32mmx 1" AG 5 1 42 32 78,5 60,5 56 1" 30 0,244
4121316 32mmx11/4" AG 5 1 42 32 81 63 68 11/4" 41 0,357
4121317 40 mm x 1" AG 5 1 42 40 81 60,5 52 1" 30 0,250
4121318 40mmx 11/4" AG 5 1 42 40 84,5 64 68 11/4" 41 0,364
4121319 50 mm x 1 1/4" AG 5 1 42 50 85,5 62 68 11/4" 41 0,391
4121320 50mmx 11/2" AG 5 1 42 50 88,5 65 74 11/2" 46 0,480
4121321 63mmx11/2" AG 1 1 42 63 99 715 72,5 11/2" 46 0,523
4121322 63 mm x 2" AG 1 1 42 63 102,5 75 84 2" 50 0,705
4121323 75mm x 2" AG 1 1 42 75 102 72 84 2" 50 0,753
4121324 75mmx21/2" AG 1 1 42 75 105 75 100 21/2" 65 1,024
4121325 90 mm x 3" AG 1 1 42 90 121 88 120 3" 83 1,530
4121327 110 mm x 4" AG 1 1 42 110 148 1M 147 4" 105 2,816
1
z1

LE Preis Preis
m/St m/St EURO

Art-Nr.  Abmessung

4123008 | 20 mmx 3/4"1G 10 1 42 20 37 22,5 34 37 24 44 3/4" 0,108
4123010 | 20mmx 1/2" 1G 10 1 42 20 31,5 17 295 31,5 18,5 37 1/2" 0,081
4123012 | 25mmx3/4"1G 10 1 42 25 37 21 34 37 24 44 3/4" 0,106
4123014 | 25mmx1/2"1G 10 1 42 25 34 18 34 37 24 37 1/2" 0,087
4123015 | 32mmx1/2"1G 10 1 42 32 35 17 43 37 24 37 1/2" 0,096
4123016 | 32 mmx3/4"1G S 1 42 32 27,5 95 43 51 38 44 3/4" 0,110
4123018 32mmx 1”16 5 1 42 32 34 16 43 66,5 445 60,5 1" 0,260
4123020 | 40mmx 1/2"1G % 1 42 40 4 20,5 52 89 26 37 1/2" 0127
4123022 40mmx 1”16 5 1 42 40 415 21 52 56 34 60 1" 0,274
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LE Preis Preis

Abmessung m/St m/St EURO

4125006 20 x 1/2"1G x 20 mm 10 1 42 20 315 17 29,5 37 24 37 1/2" - 0,088
4125008 20 x 3/4"1G x 20 mm 10 1 42 20 37 225 34 38 25 44 3/4" = 0,120
4125010 25 x 1/2"1G x 25 mm 10 1 42 25 34 18 34 38 25 37 1/2" - 0,093
4125012 25 x 3/4"1G x 25 mm 10 1 42 25 37 21 34 38 25 44 3/4" = 0,116
4125013 32 x 1/2"1G x 32 mm 5 1 42 32 355 17,5 43 36 23 37 1/2" - 0,105
4125014 | 32 x 3/4" 16 x32 mm 5 1 2 | 32 |25 | 95 | 48 | & 38 | 44 || - |ons
4125016 32 x 1"1Gx32mm 5 1 42 32 31 135 43 67 49 60 1" 39 0,272
4125018 40 x 1/2"1G x 40 mm 5 1 42 40 42,5 22 52 39 26 37 1/2" ° 0,140
4125019 40 x 3/4"1G x 40 mm 5 1 42 40 40,5 20 52 40,5 27,5 52 3/4"

4125020 40 x 1"1G x 40 mm 5 1 42 40 415 21 52 56 34 60 1" 42

4125022 50 x 1"1G x 50 mm 5 1 42 50 49,5 26 68 635 435 68 1 39 0,433
4125024 | 50 x 11/4"1G x 50 mm 5 1 42 50 49,5 26 68 65 45 68 11/4" 50 0,488

t
B
A a

aquatherm red pipe - Anschlussverschraubung / B1 ’ k

max. Kurzungslange
Lange: 100 mm, mit Dichtung

LE Preis  Preis

Abmessung m/St mSt EURO Gewicht
4126708 20 mm x Mutter G 1" 1 1 42 20 100 65 1" 36 0,083
4126710 25 mm x Mutter G 1 1/4" 1 1 42 25 100 62 11/4" 46 0,117
4126712 32 mm x Mutter G 1 1/2" 1 1 42 32 100 58 11/2" 52 0,160
4126714 40 mm x Mutter G 2" 1 1 42 40 100 53 2" 64 0,256
4126716 50 mm x Mutter G 2 1/4" 1 1 42 50 100 49 21/4" 72 0,436
4126717 50 mm x Mutter G 2 1/2" 1 1 42 50 100 44 21/2" 80 0,457
4126718 63 mm x Mutter G 2 3/4" 1 1 42 63 100 43 23/4" 89 0,541
4126720 75 mm x Mutter G 3 1/2" 1 1 42 75 100 34 31/2" 110 0,918
4126722 90 mm x Mutter G 4" 1 1 42 90 100 26 4" 120 1,238




detesersole! g
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aquatherm red pipe - Ubergangsverschraubung / B1

ISO-Norm

AT LE Preis  Preis

m/St  m/St EURO
4127010 Mutter G 1" x 20 mm 10 1 42 20 58,5 36 385 1" 36 0,182
4127012 Mutter G 1 1/4" x 256 mm 10 1 42 25 60 44 435 11/4" 46 0,253
4127014 Mutter G 11/2" x 32 mm 5 1 42 32 69,5 51,5 60 11/2" 52 0,437
4127016 Mutter G 2" x 40 mm 5 1 42 40 74 53,5 74 2" 64 0,705
4127018 Mutter G 2 1/4” x 50 mm 5 1 42 50 78 54,5 84 21/4" 72 0,919
4127020 Mutter G 2 3/4" x 63 mm 1 1 42 63 84 56,5 101 23/4" 89 1,236
4127022 Mutter G 3 1/2" x 75 mm 1 1 42 75 91 61 100 31/2 110 1,832

aquatherm red pipe - Gegenstiick / B1

mit Schweimuffe und Auengewinde zur ISO-Norm- Verschraubung

13 Preis  Preis

Abmessung St m/St  EURO
4127310 20mm x 1" AG. 10 1 42 20 61,5 47 385 1" 24 0,149
4127312 25mmx 11/4" AG. 10 1 42 25 63 47 435 11/4" 31 0,222
4127314 32mmx11/2" AG. 5 1 42 32 76,5 58,5 60 11/2" 39 0,404
4127316 40 mm x G 2" AG. 5 1 42 40 81 60,5 74 2" 50 0,604
4127318 50 mmx G 2 1/4" AG. 5 1 42 50 83 59,5 84 21/4" 55 0,665
4127320 63 mmx G 2 3/4" AG. 1 1 42 63 94 66,5 101 2 3/4" 67 1,071
4127322 75mmxG31/2" AG. 1 1 42 75 100 70 100 31/2 67 1,442

aquatherm red pipe-Metallverbund-Fittings werden aus dem Werkstoff Fusiolen® PP-R FS und Messing hergestellt.
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UBERGANGSSTUCKE (7 Mﬂ_ﬁ

LE Preis Preis

Abmessung m/St  m/St EURD

4127054 40 mm x 1" Nutanschluss 1 1 42 40 81 60,5 52 335 0,226
4127056 50 mm x 1 1/4” Nutanschluss 1 1 42 50 85,5 62 68 42,2 0,373
4127058 63 mm x 11/2" Nutanschluss 1 1 42 63 97,5 70 84 48,25 0,533
4127060 75 mm x 2* Nutanschluss 1 1 42 75 97 67 100 60,3 0,788
4127062 90 mm x 3" Nutanschluss 1 1 42 88,5 110 77 120 88,9 1,395
4127064 110 mm x 4" Nutanschluss 1 1 42 108,3 119,5 825 147 14,3 2,117
4127066 125 mm x 5" Nutanschluss 1 1 42 125 167 130 167 140 5,270

D

W R

LE Preis Preis

Abmessung m/St m/St EURO
4128214 40/25 mm x 1/2" 1G 5 1 42 40 25 39 43 38,5 1/2" 24 0,087
4128216 50/25 mm x 1/2" IG 5 1 42 50 25 89 48 38,5 1/2" 24 0,088
4128218 63/25 mm x 1/2" 1G 5 1 42 63 25 39 54,5 38,5 1/2" 24 0,088
4128220 75/25 mm x 1/2" IG 5 1 42 75 25 39 53,5 38,5 1/2" 24 0,088
4128222 90/25 mm x 1/2" 1G 5 1 42 90 25 39 68 38,5 1/2" 24 0,088
4128224 110/25 mm x 1/2" 1G 5 1 42 110 25 89 78 38,5 1/2" 24 0,088
4128226 125/25 mm x 1/2" 1G 5 1 42 125 25 39 85,5 38,5 1/2" 24 0,091
4128234 40/25 mm x 3/4" 1G 5 1 42 40 25 39 38 435 3/4" 31 0,108
4128236 50/25 mm x 3/4" |G 5 1 42 50 25 39 43 43,5 3/4" 31 01M
4128238 63/25 mm x 3/4" |G 5 1 42 63 25 89 49,5 43,5 3/4" 31 0,110
4128240 75/25 mm x 3/4" 1G 5 1 42 75 25 39 55,5 435 3/4" 31 0,109
4128242 90/25 mm x 3/4" 1G 5 1 42 90 25 39 63 435 3/4" 31 0,110
4128244 110/25 mm x 3/4" 1G 5 1 42 110 25 39 73 435 3/4" 31 0,111
1128246 | 125/25mmx3/4" 1G 5 1 w | % | » | 39 | 85 | 435 | a4 | 31 | 0112
4128260 75/32 mm x 1" 1G 5 1 42 75 32 43 58,5 60 1" 39 0,231
4128262* 90/32 mm x 1" 1G 5 1 42 90 32 43 66 60 1" 39 0,234
4128264* 110/32 mm x 1" 1G 5 1 42 110 32 43 76 60 1" 39 0,237
4128266* 125/32 mm x 1" 1G 5 1 42 125 32 43 83,5 60 1" 39 0,237

Mit Innengewinde, 6-kant Schliisselflache und Aufschweilflache mit zusétzlichem Einschweilstutzen zur Fusion mit der Rohrwandung.
Die erforderlichen Werkzeuge zur Verarbeitung von aquatherm red pipe-Einschweilsétteln sind auf der Seite 32 aufgefiihrt.
Einschweilsattel-Werkzeuge Art.-Nr. 50614-50644

aquatherm Bohrer Art.-Nr. 50940-50948

*fiir den Anschluss an Sprinkleranschlussdosen geeignet




Abmes- LE Preis Preis

Art.-Nr. . mSt  m/St EURO Gewicht
4141308 20 mm 1 1 42 20 55 40,5 32 66 85 0,280
4141310 25mm 1 1 42 25 55 39 41 73 85 0,371
4141312 32mm 1 1 42 32 63,5 455 47 82 108 0,593
4141314 40 mm 1 1 42 40 72,5 52 58 93 108 0,950
4141316 50 mm 1 1 42 50 83,5 60 70,5 114 140 1,585
4141318 63 mm 1 1 42 63 102,5 75 87 132 140 2,552

aquatherm red pipe-Metallverbund-Fittings werden aus dem Werkstoff Fusiolen PP-R FS und Messing hergestellt.

SCHNEIDWERKZEUGE, HANDSCHWEISSGERATE

aquatherm - Rohrabschneider

Lieferein- Produkt-

Abmessung Preis EURO

heit m/St gruppe
50102 ftir Rohre @ 16 - 40 mm 1 1 3
50105 fir Rohre g 50 - 125 mm 1 1 3

aquatherm - Rohrschere

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO s

50104 fiir Rohre @ 16 - 40 mm 1 1 3

Wichtig: aquatherm red pipe-Rohre nicht mit handelsiiblichen Eisensdgen abléngen. aquatherm red pipe-Rohre
kdnnen mit Sabelsdgen, die fiir Kunststoff geeignete Sageblatter besitzen, abgeschnitten werden.

aquatherm - HandschweiBgerét (500 W)

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO R

50336 fur Rohre @ 16 - 32 mm 1 1 3

mit Stander und Koffer zur Aufnahme von Werkzeugen
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aquatherm - HandschweiBger:t (800 W)

Lieferein- Preis Produkt-

Abmessung heit m/St m/St Preis EURO RO

50337 fiir Rohre @ 16 - 63 mm 1 1 3

mit Stander und Koffer zur Aufnahme von Werkzeugen

aquatherm - HandschweiBger:t (1400 W)

Lieferein- Preis Produkt-

Abmessung heit m/St m/St Preis EURO e

50341 fiir Rohre @ 50 - 125 mm 1 1 3

mit Stander und Koffer zur Aufnahme von Werkzeugen

SCHWEISSMASCHINEN

aquatherm - SchweiBmaschine (1400 W)

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO e

50147 fiir Rohre @ 50 - 125 mm 1 1 3

inkl. Schweilwerkzeuge 50-125mm, Rollenstander u. Holztransportkiste

aquather M - elektrische Zugvorrichtung

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO T

50159 fiir Rohre g 63 - 125 mm 1 1 3

inkl. Ersatzakku, Ladestation und Metallkoffer

aquatherm = Untergestell fiir Artikelnummer 50159

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO TS

50151 1 1 3

aquatherm - SchweiBmaschine (1400 W) Light

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO T

50145 fur Rohre g 63 - 125 mm 1 1 3

inkl. aquatherm -Handschweilgerat (1400 W) u. Holztransportkiste

aquatherm - Temperatur-Messgerét

Lieferein- Produkt-

Abmessung heit m/St Preis EURO e

50188 1 1 3

zur Uberpriifung der korrekten SchweiRtemperatur
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SCHWEISSWERKZEUGE, ZUBEHOR

aquatherm - Temperatur-Farbwechselstift

50190

Abmessung

Lieferein-
heit m/St

Preis
m/St

Produkt-
gruppe

Preis EURO

zur Uberpriifung der korrekten SchweiRtemperatur

aquatherm - Reinigungstiicher

Abmessung ';I':Ifte :/':t :7; Preis EURO PJ:::::
50193 Dose/100 Ticher 1 1 3
fiir Elektroschweilmuffen
aquatherm - SchweiBwerkzeug
Art.-Nr. Abmessung Lie.ferein- FIeis Preis EURO Frodukt:
heit m/St m/St gruppe
50206 16 mm 1 1 3
50208 20 mm 1 1
50210 25 mm 1 1 3
50212 32 mm 1 1 3
50214 40 mm 1 1 3
50216 50 mm 1 1 3
50218 63 mm 1 1 3
50220 75 mm 1 1 3
50222 90 mm 1 1 3
50224 110 mm 1 1 3
50226 125 mm 1 1 3

aquatherm - Reparatur-Set

Art.-Nr. Abmessung Lleferem- Preis Preis EURO Produkt-
heit m/St m/St gruppe
50307 7 mm 1 1 3
50311 11 mm 1 1 3

zum Zuschweilen von Lochern bis 10 mm im Rohr (Lochstopfen Art.-Nr. 4160600)

aquatherm red pipe - Lochstopfen

4160600

Abmessung

7/11 mm

Lieferein-

heit m/St

Preis

m/St

Produkt-
gruppe
)

Preis EURO

Werkstoff: Fusiolen' PP-R FS. Zum Verschweiflen von Léchern im Rohr
(bis 10mm). Verarbeitungswerkzeug: aquatherm red pipe-Reparatur-Set (Art.-Nr.50307+50311).
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SCHWEISSWERKZEUG, SCHALWERKZEUGE

aquatherm - SchweiBwerkzeug
Zum Einschweiflen von Satteln der Art.-Nr. 4115156-4115198 u. 4128214-4128266

Abmessung I:::::/I:t :;:f Preis EURO P;’::::
50614 40 x 20/25 mm 1 1 3
50616 50 x 20/25 mm 1 1 3
50619 63 x 20/25 mm 1 1 3
50620 63 x 32 mm 1 1 3
50623 75x20/25 mm 1 1 3
50624 75x32 mm 1 1 3
50625 75 x 40 mm 1 1 3
50627 90 x 20/25 mm 1 1 3
50628 90 x 32 mm 1 1 3
50629 90 x 40 mm 1 1 3
50631 110 x 20/25 mm 1 1 3
50632 110 x 32 mm 1 1 3
50634 110 x 40 mm 1 1 3
50635 110 x 50 mm 1 1 3
50636 125 x 20/25 mm 1 1 3
50638 125 x 32 mm 1 1 3
50640 125 x 40 mm 1 1 3
50642 125 x 50 mm 1 1 3
50644 125 x 63 mm 1 1 3

aquatherm - Bohrer
Fiir die Montage von Einschweilsatteln

Lieferein- Preis Preis Produkt-

Abmessung

heit m/St m/St EURO gruppe
50940 20 & 25 mm (fiir Rohre 40 - 160 mm) 1 1 3
50942 32 mm 1 1 3
50944 40 mm 1 1 3
50946* 50 mm 1 1 3
50948* 63 mm 1 1 3

* dirfen nur in Standbohrmaschinen benutz werden

aquatherm red pipe - Kombi-Ausziehwerkzeug
fur Sprinklerdose Art- Nr.4414181-93

Lieferein- Preis

Abmessung heit m/St m/St Preis EURO

50290 1 1 3




TEIL A:

Montage der SchweiBwerkzeuge

1. WICHTIG!
Es diirfen nur original aquatherm-Schweifgerdte und aquatherm-
Schweilwerkzeuge verwendet werden.

2. Schweillwerkzeuge im kalten Zustand mit der Hand aufschrauben und
handfest anziehen.

3. Die Schweilwerkzeuge miissen frei von Verunreinigungen sein. Falls
erforderlich, sind Heizbuchse und Heizdorn mit einem nicht fasernden,
groben Papiertuch und evtl. mit Spiritus zu reinigen.

4. Schweilwerkzeuge immer so montieren, dass die Oberflache nicht
tiber den Rand des Heizschwertes ragt. Schweilwerkzeuge ab @ 40
mm sind immer an den hinteren Bohrungen des Heizschwertes zu be-
festigen.

5. Schweilgerat einstecken und kontrollieren, ob die Kontrolllampen
leuchten. Je nach Umgebungstemperatur dauert das Aufheizen des
Schweilschwertes zwischen 10 und 30 Minuten.

Die Aufheizphase ist beendet, wenn die Temperaturkontrollleuchte
blinkt und ein anhaltender Signalton zu héren ist!

Netzanschluss:

Die Stromversorgung muss mit den Angaben auf dem Typenschild des
Schweilgerates tbereinstimmen und nach den ortlichen Vorschriften ab-
gesichert sein. Zur Vermeidung von zu hohen Spannungsverlusten sind die
Leiterquerschnitte der verwendeten Verlangerungskabel den Anschluss-
leistungen der Schweiflgerate entsprechend zu wahlen.

RICHTIG

FALSCH
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Betriebsanzeige

Heizschwert

- leuchtet konstant

wahrend der Aufheizphase

/

- blinkt nach Erreichen der
Schweilitemperatur

Zustandsanzeige (griin)
- leuchtet konstant, sobald

das Gerat mit dem
Stromnetz verbunden ist.
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TEIL A:

Montage der SchweiBwerkzeuge

Wahrend der Aufheizphase ist die Schraube der Schweilwerkzeuge
kraftig anzuziehen. Dabei ist darauf zu achten, dass die Aufsétze voll-
flachig am Heizschwert anliegen. Es diirfen keine Zangen oder andere
ungeeignete Werkzeuge, die die Beschichtung der Schweilwerkzeuge
beschadigen kénnen, verwendet werden.

Die erforderliche Schweitemperatur fiir die Verarbeitung des aqua-
therm red pipe-Systems betragt 260°C. GemaR DVS-Schweilrichtlinie
ist die SchweilBtemperatur vor SchweiRbeginn am Werkzeug zu kon-
trollieren. Die Kontrolle erfolgt mit einem schnellanzeigenden Ober-
flachentemperatur Messgerat, oder alternativ mit den aquatherm
Temperatur-Farbwechselstiften.

ACHTUNG:
Mit der SchweiBung darf friihestens 10 min. nach Erreichen der
Schweif3temperatur begonnen werden. DVS 2207, Teil 11.

TEIL A:
Handhabung

11.

aquatherm Schweiflgerdte und -Schweilwerkzeuge sind vor Verun-
reinigungen zu schiitzen. Festgebrannte Partikel kdnnen zu einer feh-
lerhaften Fusion fihren.

Die Werkzeuge kdnnen mit aquatherm Reinigungstiichern, Art.-Nr.
50193 gereinigt werden. Die Schweilwerkzeuge sind stets trocken
zu halten.

Beschadigte und verunreinigte Schweilwerkzeuge miissen unbe-
dingt ersetzt werden, da nur einwandfreie Verarbeitungswerkzeuge
einwandfreie Fusionsverbindungen garantieren.

Defekte Gerate niemals 6ffnen oder selbst reparieren. In diesem Fall
ist das Gerat zur Reparatur ins Werk zu senden.

Die Einsatztemperatur der aquatherm SchweiRRgeréte regelmaRig mit
geeigneten Messgeraten tiberpriifen, bzw. iberpriifen lassen.

Heizdorn

\

Heizbuchse

8.

9.

10.

Bei Werkzeugwechsel an einem aufgeheizten Gerét ist nach der Auf-
heizdauer erneut die Kontrolle der Einsatztemperatur an dem neuen
Werkzeug erforderlich.

Wenn das Gerat wahrend langerer Pausen ausgeschaltet wird, muss
der Aufheizvorgang (ab Pkt. 5) erneut durchgefiihrt werden.

Nach Beendigung der Schweiarbeiten Gerat ausschalten und abkiih-
len lassen. Das Schweilgerat niemals mit Wasser abkiihlen, da sonst
die Thermowiderstande zerstdrt werden.

TEIL A:

Richtlinien

15.

Fir die Handhabung von Schweilmaschinen sind die ,Allgemeinen
Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften” zu beachten.
Insbesondere gelten die Richtlinien der Berufsgenossenschaft der
Chemischen Industrie fiir Maschinen zur Be- und Verarbeitung von
Kunststoffen, Kapitel: ,Schweilmaschinen und Schweileinrichtun-
gen

Fir die Handhabung der aquatherm Schweilgerate, -maschinen und
-werkzeuge gelten weiterhin die Allgemeinen Richtlinien DVS 2208
Teil 1.



RICHTLINIEN
UBERPRUFUNG DER GERATE UND WERKZEUGE

Richtlinien

17. Fir die Handhabung von Schweilmaschinen sind die Allgemeinen Ar-
beitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten. Insbeson-
dere gelten die Richtlinien der Berufsgenossenschaft der Chemischen
Industrie fiir Maschinen zur Be- und Verarbeitung von Kunststoffen (Ka-
pitel: ,Schweimaschinen und Schweileinrichtungen”).

18. Fiir die Handhabung der aquatherm Schwei3geratemaschinen und -werk-
zeuge gelten weiterhin die Allgemeinen Richtlinien DVS 2208 Teil 1.

Uberpriifung der Gerite und Werkzeuge

1. Es muss gepriift werden, ob die eingesetzten Schweillgerate und -werk-
zeuge den Richtlinien ,Fusionstechnik Teil A” entsprechen.

2. Die verwendeten Gerdte und Werkzeuge missen die geforderte Ein-
satztemperatur von 260 °C erreicht haben. Dies bedarf einer geson-
derten Priifung, welche entsprechend der DVS - SchweiRrichtlinie zwin-
gend erforderlich ist: GemaR DVS - SchweiRrichtlinie darf die Kontrolle
der benétigten Einsatztemperatur mit schnellanzeigenden Oberflachen-
temperatur - Messgeraten durchgefiihrt werden.

Geeignete Messgerate miissen eine Temperaturmesung bis 350 °C ermdg-
lichen und eine hohe Messgenauigkeit aufweisen.

HINWEIS
aquatherm empfiehlt das original aquatherm Temperatur-Messgeréat Art.-
Nr. 50188

Alternativ zu 0.g. Priifung kann die Kontrolle der Einsatztemperatur mit dem
aquatherm-Temperatur-Farbwechselstift erfolgen.

Die spezielle Farbwechselkreide im Aluminium-Stift zeigt bei dem Auftra-
gen auf erwérmte Oberflachen ein genaues Messergebnis mit einer Tole-
ranzvon +5K.

Anwendung:

Nachdem die Temperatur-Kontrolleuchte des Schweilgerates das
Ende der Aufheizdauer angezeigt hat, ist ein fester Kreidestrich auf
die erwdrmte Aulenflache der Heizbuchse aufzutragen. Danach
muss innerhalb von 1-2 Sekunden ein Farbwechsel eintreten. Bei so-
fortigem Farbwechsel ist die Temperatur des Schweillgerédtes bzw.
-werkzeuges (iberhéht. Erfolgt der Farbwechsel erst nach 3 oder mehr
Sekunden liegt die Temperatur unter 260°C und ist damit zu niedrig.

Der gezeigte Farbwechsel muss innerhalb von ein bis zwei Sekunden
eintreten. Ansonsten ist eine erneute Priifung, bzw. eine Kontrolle des
Schweilgerétes erforderlich.

aquatherm Temperatur - Messgerat Art.-Nr. 50188

Temperaturmessung am aquatherm - Handschweigerat (800 W)

Temperaturmessung am aquatherm - Handschweilgerét (1400 W)

Temperaturmessung an aquatherm - Schweifmaschine

Vorher Nachher

Temperaturkontrolle durch Kreidestrich
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FUSIONSTECHNIK

TEIL B:

Vorbereitung fiir die Fusion

3. Rohr rechtwinklig zur Rohrachse abtrennen.

Es diirfen ausschlieRlich aquatherm Rohrabschneider bzw. geeignete
Schneidewerkzeuge verwendet werden.

Gegebenenfalls Rohr entgraten und Schneidespane entfernen.

EinschweilRtiefe mit beiliegender Lehre und Graphitstift am Rohrende
anzeichnen.

Gewdiinschte Position des Formteiles mit einer Markierung am Rohr
und/oder Fitting kennzeichnen.

Die Hilfsmarkierungen am Formteil und die durchlaufende Linie des
Rohres konnen als Ausrichtungshilfe verwendet werden.

MaRgebende Daten fiir die Fusion:

. Verarbei- | Abkiihl-
schweil3-

tungszeit

Es gelten die allgemeinen Richtlinien fiir HeizelementschweiBen
gem. DVS 2207 Teil 11.




Anwarmen Fiigen, Fixierenund ... ... Ausrichten der Formteile.

TEIL B:

Anwiérmen der Elemente

TEIL B:

Fiigen, Fixieren, Ausrichten

Rohrende (ohne zu drehen) bis zur angezeichneten EinschweilStiefe in
die Heizbuchse schieben und gleichzeitig das Formteil (ohne zu dre-
hen) bis zum Anschlag auf den Heizdorn schieben.

Die Anwéarmzeit gemdR vorstehender Tabelle ist unbedingt einzu-
halten. Rohre und Formteile der Dimensionen @ 75-125 mm diirfen
grundsatzlich nur mit dem Schweilgerat Art.-Nr. 50141 (oder der
Schweilmaschine Art.-Nr. 50148) verarbeitet werden.

ACHTUNG:
Die Anwarmzeit beginnt grundsatzlich erst, wenn die Einschweiltiefe
in der Heizbuchse bzw. der Anschlag auf dem Heizdorn erreicht ist.

Nach der vorgeschriebenen Anwarmzeit, Rohr und Formteil zligig von
den Schweiwerkzeugen abziehen und sofort (ohne zu drehen) gera-
de zusammenschieben, bis die Markierung der Einschweiftiefe durch
die entstandene Wulst des Formteiles abgedeckt ist.

ACHTUNG:

Das Rohr darf nicht zu tief in das Formteil eingeschoben werden, da
dies sonst zu Verengungen, im Extremfall zu Verschlissen des Rohres
flihren kann.

Die zusammengefiigten Elemente sind wahrend der Verarbeitungszeit
zu fixieren. In dieser Zeit kann die Verbindung korrigiert werden. Die
Korrektur beschrénkt sich lediglich auf das Ausrichten von Rohr- und
Formteil. Das Drehen der Elemente ist nicht zul&ssig. Nach Ablauf der
Verarbeitungszeit darf die Verbindung nicht mehr ausgerichtet wer-
den.

Nach der Abkiihlzeit kann die Werkstoffeinheit voll belastet werden.

Das Ergebnis der Verschmelzung von Rohr und Fitting ist eine unlds-
bare Werkstoff-Einheit der Systemelemente:

Beispiellose Verbindungstechnik mit Sicherheit auf Lebens-
zeit!
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SCHWEISSNAHTBEURTEILUNG

Im Regelfall entsteht beim Heizelementmuffenschweien an der
Muffenkante eine umlaufende Wulst. Diese Waulst ist ein erstes
Indiz fir eine sachgerecht ausgefiihrte Schweillung.

Fehlerhafte Schweilwulstausbildung

n Unterschiedliche Wulstaushildung (b) oder bei nicht vorhande-
ner Wulst auf einer oder auf beiden Seiten (a) (teilweise oder
tiber den gesamten Nahtumfang) durch
- (iberhdhte Heizelementtemperatur (b)
- zulange Heizzeit (b)
- unzuldssige Toleranzen (a und b)
- zu niedrige Heizelementtemperatur (a)
- zu kurze Anwarmzeit (a)

n Einfachwulstausbildung durch:
- zu kurze Heizzeit
- zuniedrige Heizelementtemperatur
- unzul8ssige Toleranzen
- Erwdrmung nur eines Fligepartners

n Hoher Schmelzeaustritt z. B. durch
- zu hohe Heizelementtemperatur
- falsche Fiigeteilbewegung z. B. durch mangelnde Fixierung
- unzul8ssige Toleranzen

Winkelabweichung
n Ein- oder beidseitig schrag in die Muffe eingeschweil3tes Rohr
ohne oder mit geringfligiger Verspannung, durch z. B.
- Maschinenfehler
- Einrichtungsfehler

Zuldssig, wenn e <2 mm

Bindefehler durch unvollstdndigen Rohreinschub
H durch z.B.:

- zu kurze Anwdrmzeiten

- nicht rechtwinklige Rohrenden

- zu geringe Heizelementtemperatur

- axiale Bewegung wahrend der Abkiihlzeit

- zulange Umstellzeit

Zuldssig bis 0,1 x d und 0,15 x Muffentiefe



SCHWEISSNAHTBEURTEILUNG

sachgerecht ausgefiihrte Schweiflung

) —
n -
o
300

H A Die Beurteilung kann nur einen ersten Anhalt iiber die SchweiBnahtgiite
geben, sie ersetzt auf keinen Fall die nach der Fertigstellung der Installa-
o tion durchzufiihrende Dichtigkeitspriifung.
_v
X

Quelle: DVS 2202-1, zu Beziehen tiber den DVS-Verlag, Diisseldorf Copyright Verlag fir Schweien und verwandte Verfahren DVS-Verlag GmbH

39



40

o
A
pv)

]

TEIL C:

EinschweiBsattel h

Fiir die Rohr-AuRendurchmesser 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125 mm

D
2 Dimensio D d R Bohre e e
mm mm IG. mm gmm Art.-Nr. Art.-Nr.

4115156 40/20 mm 40 20 21,0 50940 50614
4115158 40/25 mm 40 25 28,0 50940 50614
4115160 50/20 mm 50 20 27,0 50940 50616
4115162 50/25 mm 50 25 28,0 50940 50616
4115164 63/20 mm 63 20 27,0 50940 50619
4115166 63/25 mm 63 25 28,0 50940 50619
4115168 63/32 mm 63 32 30,0 50942 50620
4115170 75/20 mm 75 20 27,0 50940 50623
4115172 75/25 mm 75 25 28,0 50940 50623
4115174 75/32 mm 75 32 30,0 50942 50624
4115175 75/40 mm 75 40 34,0 50944 50625
4115176 90/20 mm 90 20 27,0 50940 50627
4115178 90/25 mm 90 25 28,0 50940 50627
4115180 90/32 mm 90 32 30,0 50942 50628
4115181 90/40 mm 90 40 34,0 50944 50629
4115182 110/20 mm 110 20 27,0 50940 50631
4115184 110/25 mm 110 25 28,0 50940 50631
4115186 110/32 mm 110 32 30,0 50942 50632
4115188 110/40 mm 110 40 34,0 50944 50634
4115189 110/50 mm 110 50 34,0 50946 50635
4115190 125/20 mm 125 20 27,0 50940 50636
4115192 125/25 mm 125 25 28,0 50940 50636
4115194 125/32 mm 125 32 30,0 50942 50638
4115196 125/40 mm 125 40 34,0 50944 50640
4115197 125/50 mm 125 50 34,0 50946 50642
4115198 125/63 mm 125 63 - 38,0 50948 50644
4128214 40/25x1/2" 1G. 40 1/2" 39,0 14 50940 50614
4128216 50/25x1/2" 1G. 50 1/2" 39,0 14 50940 50616
4128218 63/25x1/2" 1G. 63 1/2" 39,0 14 50940 50619
4128220 75/25x1/2" 1G. 75 1/2" 39,0 14 50940 50623
4128222 90/25x1/2" IG. 90 1/2" 39,0 14 50940 50627
4128224 110/25x1/2" 1G. 110 1/2" 39,0 14 50940 50631
4128226 125/25x1/2" 1G. 125 1/2" 39,0 14 50940 50636
4128234 40/25x3/4" 1G. 40 3/4" 39,0 16 50940 50614
4128236 50/25x3/4" 1G. 50 3/4" 39,0 16 50940 50616
4128238 63/25x3/4" 1G. 63 3/4" 39,0 16 50940 50619
4128240 75/25x3/4" 1G. 75 3/4" 39,0 16 50940 50623
4128242 90/25x3/4" 1G. 90 3/4" 39,0 16 50940 50627
4128244 110/25x3/4" 1G. 110 3/4" 39,0 16 50940 50631
4128246 125/25x3/4" 1G. 125 3/4" 39,0 16 50940 50636
4128260 75/32x1" 1G. 75 1" 43,0 20 50942 50624
4128262 90/32x1" 1G. 90 1" 43,0 20 50942 50628
4128264 110/32x1" 1G. 110 1" 43,0 20 50942 50632
4128266 125/32x1" 1G. 125 1" 43,0 20 50942 50638




TEIL C:

EinschweiBsittel

1.

Vor Beginn des Schweilvorgangs ist zu priifen, ob die verwendeten
Gerate und Werkzeuge den Richtlinien Fusionstechnik Teil A entspre-
chen.

Zuerst muss die Rohrwandung mit dem aquatherm-Bohrer durchbohrt
werden.

Abgang 20/25 mm: Art.-Nr. 50940
Abgang 32 mm: Art.-Nr. 50942
Abgang 40 mm: Art.-Nr. 50944
Abgang 50 mm: Art.-Nr. 50946
Abgang 63 mm: Art.-Nr. 50948

Das Schweilgerat/Einschweilsattelwerkzeug muss die geforderte
Einsatztemperatur von 260°C erreicht haben. (Priifung gemaR , Fusions-
technik Teil B Punkt 2“)

Die zu verschweilRenden Flachen miissen sauber und trocken sein.

Der Anwérmstutzen des Einschweilsattelwerkzeuges ist in die Bohrung
der Rohrwandung zu stecken, bis das Werkzeug die Rohr-AuRenwand
komplett erreicht. AnschlieBend wird der Stutzen des Sattels in die
Heizbuchse eingeschoben, bis die Sattelfldche die Werkzeugwdlbung
erreicht. Die Anwarmzeit der Elemente betrdgt bei allen Dimensionen
30 Sekunden.

Nach Entfernen des SchweiRgerates wird der Stutzen des Sattels z{-
gig in das angewarmte Bohrloch eingeschoben. Der Sattel ist dann
exakt und ohne Drehen auf die angewarmte RohrauRenoberfléche zu
driicken. Der EinschweiRRsattel wird 15 sec. auf dem Rohr fixiert. Nach
einer Abkuihlzeit von 10 Minuten ist die Verbindung voll belastbar. Das
entsprechende Abzweigrohr wird in gewohnter Fusionstechnik in die
Muffe eingeschweil3t.

Durch die Verschmelzung des Einschweisattels mit der RohrauRen-
oberflache und der Rohrwandung erreicht die Verbindung hachste Sta-
bilitat - die Alternative im Verteilerbau!

FUSIONSTECHNIK



TEIL D:

SchweiBmaschine

- Eine Holztransportkiste fiir die Schweimaschine

- Schweilwerkzeuge fiir @ 50, 63, 75, 90, 110, 125 mm
- EinInbusschlissel und Werkzeugwechselklammer

- Ein Montagehandbuch

- Rollenstander

Die Schweillmaschine wurde speziell fiir die stationdre Verarbeitung von
Rohrleitungsteilen im AuRendurchmesser von 50-125 mm entwickelt.

Mit dieser Maschine lassen sich auch komplizierte Anlagenteile prézise
vormontieren. Dabei erleichtert die integrierte Handkurbel verschiedene

Arbeitsgange.
MaRBgebende Daten fiir die Fusion:
Ein- An- .
Rohr- | cchweiB- | warm- | YeraMel | apiiinizeit
AuBen-@ . . tungszeit
tiefe zeit
mm mm SeC. sec min
DVS '
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 8 8
90 29,0 40 8 8
110 325 50 10 8
125 40,0 60 10 8
Es gelten die allgemeinen Richtlinien fir Heizelementschwei3en gem.
DVS 2207 Teil 11.
TEIL D:

Stiitzweiten

Rohrdurchmesser d (mm)

20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125

Befestigungsabsténde in cm

120 | 140 | 160 | 180 | 205 | 230 | 245 | 260 | 290 | 320

aquatherm red pipe-Rohr SDR 7,4

Tabelle zur Bestimmung der Stiitzweiten in Abhangigkeit vom
Aulendurchmesser.



TEIL E:

SchweiBmaschine Prisma-light

ohne Werkzeuge, mit Schwei3spiegel und Klemmvorrichtung zur Befesti-
gung der Prisma-light z.B. an der Werkbank

1. Maschine priifen: Temperaturlicht blinkt nach Erreichen der Schweil-
temperatur (260°C). Spannbacken 63—125 mm grob einstellen. Ein-
schweiltiefe mit Schablone am Rohr anzeichnen.

Das Formteil fest gegen den Anschlag in die Spannbacken einspannen.
Das Rohr locker in die gegentiberliegenden Spannbacken einlegen.

Schweif3gerat zentrisch zur Rohr-Fitting Achse positionieren und wieder
entnehmen.

Vorderen Kalibrierungsknopf einrasten und Schlitten bis zum Anschlag
vorfahren.

Das Rohr in dieser Position gegen den Fitting schieben und in den
Spannbacken festspannen. Nun den Schlitten in getffnete Position
fahren und den Kalibrierungsknopf l6sen.

SchweilRzeit laut Tabelle auf Seite 36 einstellen. Das Schweilgerat
einbringen und mit der Handkurbel Fitting und Rohr bis zur Markierung
langsam auf das Werkzeug aufschieben.

Die Heizzeit beginnt wenn Fitting und Rohr komplett auf das Werkzeug
aufgeschoben sind. Nach Erreichen der Heizzeit den Schlitten zurtick-
fahren, das Schweilgerat entnehmen und Rohr und Fitting zusammen-
flgen.

Weitere Angaben kénnen der beiliegenden Betriebsanleitung entnommen
werden.

TEILF:
Reparaturen

Die Reparatur beschadigter Leitungen kann wie zuvor beschrieben mittels
FusionsschweifBen (s. Teil B) erfolgen.

Zusatzlich dazu bietet das aquatherm red pipe-Programm die Mdglichkeit
der Lochstopfen-Reparatur.

Die daftir notwendigen Werkzeuge (Art.-Nr. 50307/11) und der erforderliche
Lochstopfen (Art.-Nr. 4160600) sind auf der Seite 31 dargestellt und kénnen
tiber den Fachhandel erworben werden.

Die Montageinformation liegt dem Werkzeug bei, kann aber auch separat
unter der Bestell-Nr. D 11450 im Werk angefordert werden.

FUSIONSTECHNIK
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Darstellung 1

VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Teil1:

Anschluss der Rohrleitung an die Sprinkleranschlussdose

Der Anschluss wird in Darstellung 1 wie folgt beschrieben:

Das Unterteil der Sprinkleranschlussdose (Teil 1) wird mit 5 Schrauben auf

die Verschalung aufgeschraubt.

Teil 2, 3 und 4 werden miteinander verbunden und auf Teil 1 gesteckt, so-
dass Teil 3 biindig mit der Verschalung abschlief3t.

Nahere Informationen zu den unterschiedlichen Dimensionen der
Sprinkleranschlussdose entnehmen Sie bitte den Tabellen auf den
Seiten 19 und 20!

Farbliche Abweichungen an den Kunststoffhiilsen sind méglich.

Oberteil fiir Sprinkleranschlussdose

Stopfen fiir Sprinkleranschlussdose

Unterteil fiir Sprinkleranschlussdose



Darstellung 2

VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Der aquatherm red pipe-Sprinkleranschluss ist nun fertig (Darstellung 2).

Mit dem Entfernen der Verschalung (nach dem Vergielen des Betons) zieht
man das Unterteil (Teil 1) der Sprinkleranschlufdose aus dem Oberteil (Teil
3) der SprinkleranschluRdose heraus.

Den Messingstopfen (Teil 2) wird aus dem aquatherm red pipe-Anschluss-
stlick (Teil 4) herausgeschraubt. Das Oberteil der Sprinkleranschlussdose
(Teil 3) muss mit dem Kombi-Ausziehwerkzeug (auf Anfrage erhéltlich)
aus dem Beton gezogen werden. Wir empfehlen das aquatherm red pipe
- Kombi-Ausziehwerkzeug Art.-Nr. 50290 fiir die Sprinkler Anschlussdosen
Art.-Nr. 4114181 - 4114193

Ein miheloser Anschluss des Sprinklers (Darstellung 3) ist nun moglich. Der
nach CEA 4001 geforderte Abstand von Sprinklerteller zur fertigen Decke
kann mit einem Ausgleichfitting vom Sprinkleranschlussgewinde bis zum
aquatherm red pipe-Anschlussstiick hergestellt werden (siehe Zeichnung
auf Seite 47).

Darstellung 3
fertiger Sprinkleranschluss in der Betondecke
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VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Sprinkler-Anschlussdose besteht aus Dosenunterteil, Dosenoberteil und
Stopfen.

Den Abstand vom Spriihteller bis zur Decke entnehmen Sie bitte der CEA-
4001. Ein 1/2" Ausgleichsfitting ist nach VdS CEA 4001 nicht zul&ssig.

Es diirfen nur verdeckte Sprinkler mit VdS Zulassung eingebaut werden.

Nahere Informationen zu den Sprinkleranschlussdosen entnehmen Sie bit-
te der Tabelle auf S. 19 und 20.

WICHTIG

Es muss eine Uber- und Unterdeckung des aquatherm red pipe Rohres von
mindestens 60mm Beton gewahrleistet sein.

Sprinkler-Anschlussdose

sichtbare Sprinkler

Fertigmontage

L |

Ausgleichsfitting

a=gen.
CEA 4001

verdeckter Sprinkler

Fertigmontage

60mm

60mm




VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Betondecke

aquatherm red pipe Anschlussdose und Ubergangssttick fiir den An-
schluss an die Zuleitung 1'/,", 1'/,” und 2". Die Anschlussdose muss
aus der Betondecke entfernt werden.

aquatherm red pipe Sprinkleranschlussdose
Fir verdeckte Sprinkler '/,", %/, und 1"

aquatherm red pipe Sprinkleranschlussdose
Fiir sichtbare Sprinkler '/,”,%/," und 1

Zuleitung aus Stahl unterhalb der Betondecke zum einspeisen in die
Strangleitung

WICHTIG

Alle Oberteile der Sprinkleranschlussdose miissen aus der Betondecke
entfernt werden.

Wir empfehlen das aquatherm red pipe - Kombi-Ausziehwerkzeug Art.-
Nr. 50290 fiir die Sprinkler Anschlussdosen Art.-Nr. 4114181 - 4114193

Néahere Informationen zu den Sprinkleranschlussdosen und Anschluss-
dosen entnehmen Sie bitte den Tabellen auf Seite 19 und 20.
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VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Beschreibung der Installation in Fertigdecken
(Filigrandecken) aus Beton

Einleitung:

Da Betonfertigteile direkt im Werk geschalt und bearbeitet werden, fallen
vor Ort nur noch wenige Arbeitsschritte an. Eine Deckenschalung vor Ort ist
nicht erforderlich. Zeit und Kostensenkung durch schnelle Verlegung und
Montage auf der Baustelle. Aufgrund der sehr glatten Deckenuntersicht
durch den Stahlschalungstisch ist ein Verputzen tiberfliissig.

Wird ein Installationssystem auf die Stahlschalung montiert, muss diese
prazise, sicher und schnell funktionieren.

Die SprinkleranschluRdose des Sprinkler-Rohrleitungssystems aquatherm
red pipe kann problemlos auf die Stahlschalung montiert werden. Das ge-
samte Bauteil wird im Vorfeld durch eine Errichterfirma vormontiert und an
das Betonwerk geliefert.

Im Betonwerk werden die Sprinkleranschliisse auf die Stahlschalung ein-
gemessen und montiert.

Die Installation im Beton-Fertigteilewerk ist durch einen VdS an-
erkannten Errichter auszufiihren.

Montage:

Das Unterteil der Sprinkleranschlufdose wird mit einem Magneten (Hal-
tekraft min. 23 kg) oder mit einem HeiRkleber (Temperatur 100°C) auf die
Stahlschalung mit Bewehrung fixiert und halt auch beim Riitteln die Posi-
tion.

Die Lange des Rohranschlustutzens muss so bemessen sein, dass er
durch die tiberstehende Bewehrung auf dem Transport zur Baustelle ge-
schiitzt ist. Der Rohranschlustutzen wird mit einer Schutzkappe und Kle-
beband geschiitzt und verhindert dadurch das Eindringen von Beton in das
Innere des Rohres beim Fiillen der Form.

Unterteil SprinkleranschluBdose Art.-Nr. 4114180 fir sichtbaren Sprinkler.
Befestigung durch Magnet

Unterteil Sprinkleranschlufdose Art.-Nr. 4114190 fir verdeckten Sprinkler.
Befestigung mit HeiRkleber

Das Oberteil der SprinkleranschluBdose, mit RohranschluBstutzen, wird auf das Unterteil der
SprinkleranschluRdose aufgesteckt.

1. AnschluBvariante sichtbarer Sprinkler 2. AnschluBvariante verdeckter Sprinkler



VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Beschreibung der Installation in Fertigdecken
(Filigrandecken) aus Beton

Montage:

Die Form wird mit Beton gefiillt und gleichzeitig geriittelt. Nach dem Ruit-
teln wird die Betonoberflache angeraut. Das Bauteil geht zum Trocknen in
eine Trockenkammer.

Nach der Trocknung wird das Deckenteil auf die Baustelle transportiert und
montiert. Eine Errichterfirma kann nun die Sprinkleranschliisse miteinander
verbinden und an die Zuleitung anschlieen.

Damit erméglicht diese Methode der Vorfertigung eine kiirzere Bauzeit
und gréRere Flachen. Daraus resultiert einerseits eine Kostensenkung und
teilweise eine héhere Flexibilitdt — insgesamt also eine Steigerung der
Wirtschaftlichkeit.

VERLEGUNG IN BETON




50

VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS N BETON

Teil 2:

Druckpriifung an dem Rohrleitungssystem als Festigkeits- und Dichtigkeits-
priifung

Bitte verwenden Sie hierfir die Unterlagen auf den Seiten 55 bis 57.

Teil 3:
Was ist wahrend des Betoniervorgangs zu beachten?

Alle Sprinkleranschliisse sind mit zwei Kabelbindern zu sichern (siehe
Bild 1) und zu unterbauen (siehe Bild 2).

Die Leitungsteile sind alle 1,5 bis 2 m so zu befestigen (Schelle oder Kabel-
binder), dass ein Durchhéngen oder ein Aufschwimmen beim Betonieren
verhindert wird. Es ist auf ein vollstdndiges Einbetten der Rohrleitungen
ohne Ausbildung von Hohlrdumen zu achten.

Das Begehen der Rohre wahrend des Betonieren ist zu vermeiden.
Das Verdichten des Betons mit sogenannten Verdichtern im Bereich
der Rohrleitung sollte mit Vorsicht durchgefiihrt werden.

Schldge, besonders bei niedrigen Temperaturen (unter +5°C) sind zu vermei-
den.

Offene Rohre oder Anschliisse sind vor dem Betonieren zu verschlieRen.
Der Zeitpunkt der Druckpriifung und des Betonierens ist der zustandigen
Niederlassung von VdS mitzuteilen. VdS entscheidet, ob eine Teilnahme
an der Druckpriifung oder am Betoniervorgang erfolgt.



VERLEGUNG IN BETON

VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS IN BETON

Teil 4:
Zugang zum Anschluss des einbetonierten Stranges

Variante 1:

Der Anschluss des einbetonierten Stranges an die weitere Versorgungslei-
tung hat so zu erfolgen, dass in Notfallen (Beschadigung der einbetonierten
Leitung) der Anschluss erreicht werden kann.

Das kann, wie folgt, geschehen:

Vor dem VergieRen der Decke wird ein Verschalungskasten (Arbeitsfrei-
raum berticksichtigen) um den Anschluss angebracht. Der Anschluss wird
mit Sand oder dhnlichen Schiittungen in F90-Qualitat im Verschalungskasten
eingebettet. Die Decke kann nun mit Beton vergossen werden. Nach dem
Ausschalen der Decke kann der Anschluss freigelegt werden und ist nun
zuganglich. Das nachtrégliche VerschlieRen des Hohlraums in der Decke
kann mit Elementen in F90-Qualitédt erfolgen. Der Zugang sollte jederzeit
auffindbar sein (Eintrag in Zeichnungen oder Markierungen an der Decke).

Variante 2:

Der Anschluss kann vor dem VergieRen mit einer Rockwool-Feuerschutzplatte
Conlit 150 U eingepackt werden (Arbeitsfreiraum berticksichtigen).

Diese Platte hat folgende Eigenschaften:

Leichte, wasserabweisende, druckfeste, selbsttragende Steinwollplatte mit
Glasgittergelege kaschiert.

Anwendungsbereiche:

Brandschutzbekleidung fiir Stahlbaukonstruktionen F30-A-F180-A, Erhéhung
der Feuerwiderstandsklasse von Betondecken. Nicht brennbar A2 nach DIN
4102, Teil 1. Schmelzpunkt > 1000°C.

Nach dem Ausschalen der Decke kann die Feuerschutzplatte Conlit 150U in
der fertigen Decke verbleiben und kann durch Verputzen der Betondecken-
struktur angepasst werden.

Der Zugang sollte, wie in Variante 1), jederzeit auffindbar sein.
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VERLEGUNG DES AQUATHERM RED PIPE-
ROHRLEITUNGSSYSTEMS N BETON

Beschéadigungen der einbetonierten Rohrleitungen, z.B. durch Bohr-
vorgénge

Die Reparatur beschadigter Leitungen kann durch Fusionsschweilen (siehe
aquatherm red pipe-Sprinklerrohrleitungssystem, Teil B) erfolgen.
Zusatzlich bietet das aquatherm red pipe-Programm die Lochstopfen-Repa-
ratur (siehe aquatherm red pipe-Sprinklerrohrleitungssystem, Teil F)

Teil 5:
Uberbriickung von Dehnungsfugen

Die Ausdehnung von aquatherm red pipe-Rohrleitungen ist abhédngig von
der Erwdrmung des Rohrmaterials. Fiir Kaltwasserleitungen ergibt sich
praktisch keine Langenanderung, da die Ausdehnung bei normalen Mon-
tage- und Aullentemperaturen vernachldssigt werden kann. Bei der Verle-
gung in Beton bleibt die Ausdehnung von aquatherm red pipe-Rohrleitun-
gen generell unberticksichtigt. Entstehende Druck- und Zugspannungen
sind unkritisch, da diese vom Werkstoff aufgenommen werden. Sollte es
dennoch nétig sein, Dehnungsfugen zu tberbriicken, sind die aquatherm red
pipe-Rohrleitungen zu beiden Seiten der Fuge mit einem Schutzrohr von ca.
25 cm zu versehen.

Es ist eine Bestatigung des verantwortlichen Architekten bzw. Statikers
vorzulegen, dass keine Langsbewegungen in den Dehnungsfugen zu erwar-
ten sind.

Der L&ngenausdehnungskoeffizient von aquatherm red pipe-Rohren betragt
0,035 mm/mK.

Der Langenausdehnungskoeffizient von Beton betrdgt 0,05 — 0,12 mm/mK.

Teil 6:
Potentialausgleich

Die VDE 0190 Teil 410 und 540 verlangt einen Potentialausgleich zwischen
allen Arten von Schutzleitern und den vorhandenen , leitfahigen” Wasser-,
Abwasser-, und Heizungsrohren. Da aquatherm red pipe keine leitfahige
Leitungsanlage darstellt, kann es auch nicht als Potentialausgleich genutzt
werden und ist somit auch nicht zu erden.

Der Potentialausgleich erfolgt nach VDE-Richtlinie von den zu erdenden
Bauteilen direkt zur Potentialausgleichsschiene an die in der Planung vor-
gesehenen Stelle. Der Errichter oder Bauleiter hat den Auftraggeber oder
dessen Beauftragten darauf hinzuweisen, dass durch einen zugelassenen
Elektroinstallateur gepriift wird, ob die Installation von aquatherm red pipe
die vorhandenen elektrischen Schutz- und ErdungsmalRnahmen nicht be-
eintrachtigt.

(VOB Teil C Allgemeine technische Vertragsbedingungen ATV)

Teil 7:

Druckerhaltung der aquatherm red pipe-Leitung wéahrend des Be-
tonierens

Wahrend des Betonierens muss die Leitung mit dem zuldssigen Betriebs-
druck gehalten werden, damit bei einer evtl. Beschadigung die Schadens-
stelle erkennbar ist.

Nach der Druckpriifung wird der zuldssige Betriebsdruck durch Absper-
ren des jeweiligen Rohrstranges gehalten. Es sind Druckmessgerate zu
verwenden, die einwandfreies Ablesen einer Druckénderung von 0,1 bar
gestatten.

Das Druckmessgerat ist mdglichst an der tiefsten Stelle der Leitungsanla-
ge anzuordnen.

Teil 8:
Einfluss des Betons auf die eingesetzten Komponenten

Das aquatherm red pipe-Rohrleitungssystem beinhaltet alle erforderli-
chen Komponenten fiir die Komplettinstallation. Mischinstallationen mit
system- und/oder werkstofffremden Komponenten sind daher nicht erfor-
derlich.

Alle Materialien sind korrosionsresistent. Die Gewinde der aquatherm red
pipe-Sprinkleranschlussteile bestehen aus Messing (CuZn36Pb2As).

Erfahrungen mit diesem Werkstoff bestatigen, dass die Legierung gegen-
iiber Beton eine sehr gute Bestandigkeit hat.

Die allgemeinen Bauvorschriften miissen zwingend eingehalten
werden. Zum Einsatz spezieller chemischer Zusétze (Verzogerer,
etc.), sollte die Auskunft des Betonherstellers eingeholt werden.



DICHTIGKEITSPRUFUNG

Samtliche Sprinklerleitungen sind einer Druckprobe mit Wasser zu unter-
ziehen, wobei der Priifdruck 10 bar betragen muss.

Die Werkstoffeigenschaften von aquatherm red pipe-Rohrleitungen fiih-
ren bei der Druckpriifung zu einer Dehnung des Rohres. Dies beeinflusst
das Priifergebnis. Bedingt durch die Warmeausdehnungskoeffizienten von
aquatherm red pipe-Rohrleitungen wird eine weitere Beeinflussung des
Ergebnisses hervorgerufen. Die Temperaturdifferenzen zwischen Rohr und
Priifmedium fiihren zu Druckanderungen. Hierbei entspricht eine Tempera-
turanderung von 10 K einer Druckabweichung von 0,5 bis 1 bar.

Daher sollte bei der Druckpriifung von Anlagen mit aquatherm red pipe-
Rohrleitungen eine méglichst gleichbleibende Temperatur des Priifmediums
angestrebt werden. Die Druckpriifung ist als Vor-, Haupt- und Endprtifung
durchzufiihren.

In der Vorpriifung wird 3 x 5 Minuten lang ein Systemdruck von 18 bar zur
Dehnung/Entlastung der Rohre aufgebracht. Zwischen den Zyklen ist die
Rohrleitung drucklos zu machen.

Unmittelbar nach der Vorpriifung ist die Hauptpriifung durchzufiihren. Die
Priifdauer betragt 15 min. Dabei darf der Priifdruck (10 bar) nicht mehr als
0,5 bar gefallen sein.

Nach Beendigung von Vor- und Hauptpriifung ist abschlieRend die Endpri-
fung durchzufiihren.

Die Priifdauer betragt 60 Minuten. Dabei darf der nach der Hauptpriifung
abgelesene Priifdruck um nicht mehr als 0,5 bar gefallen sein.

Messung der Priifdriicke

Fir die Messung ist ein Druckmessgerat zu verwenden, welches ein ein-
wandfreies Ablesen einer Druckénderung von 0,1 bar gestattet. Das Druck-
messgerat ist méglichst an der tiefsten Stelle der Leitungsanlage anzuord-
nen.

Priifprotokoll
Uber die Druckpriifung wird ein Priifprotokoll (S. 55) erstellt, welches vom

Auftraggeber und vom Auftragnehmer unter Angabe von Ort und Datum
unterzeichnet werden muss.
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ABLAUFDIAGRAMM DICHTIGKEITSPRUFUNG

VORPRUFUNG

Betriebsdruck
18 bar _ _

0 bar

5 min

HAUPT- UND ENDPRUFUNG

Betriebsdruck‘

10 bar

Hauptpriifung

5 min

Endpriifung

15 min

75 min



PROTOKOLL DICHTIGKEITSPRUFUNG

Ort:

Objekt:

Vor der Priifung ist zu beachten:

3 x 5 Minuten Systemdruck von 18 bar zur Dehnung/Entlastung der Rohre ist erforderlich.

Vorpriifung
Zwischen den Zyklen ist die Rohrleitung drucklos zu machen.

18 bar 5min durchgefiihrt: ja nein
18 bar 5min durchgefiihrt: ja nein
18 bar 5min durchgefiihrt: ja nein
Hauptpriifung

Priifdruck: 10 bar

Druckabfall nach 15 min: bar max. 0,5 bar
Endpriifung

(direkt im Anschluss an die Hauptpriifung, ohne vorher den Druck zu verandern)

Ergebnis Hauptpriifung : har

Druckabfall nach 60 min: bar

max. 0,5 bar

Bemerkungen:

Ort:

Datum:

Stempel / Unterschrift
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Installationsheschreibung

Ort:

Objekt:

Rohrléngen:

@20 mm
@25 mm
@32 mm
@ 40 mm
@50 mm
@ 63 mm
@75 mm
@90 mm
@125 mm

Prifbeginn:

3 33333333

Prif-Ende:

Prifdauer:

Prifmedium:

Auftraggeber:

[ Wasser

[ Wasser/Glycol

Auftragnehmer:

Ort:

Datum:

Stempel / Unterschrift



AQUATHERM RED PIPE-ROHRLEITUNGSSYSTEM

Anfrage zur chemischen Widerstandsfahigkeit

Anfrage zur chemischen Widerstandsféahigkeit des aquatherm red pipe Rohrleitungssystems:

aquatherm GmbH
Technisches Biiro

Biggen 5 - D-57439 Attendorn

Telefon: 02722 950-0 - Fax: 02722 950-290

Ausfiihrender Fachbetrieb:

E-mail: info@aquatherm.de
Internet: www.aquatherm.de

Einsatzbereich:

Firma Durchflussmedium:
Bearbeiter Betriebstemperatur °C
Stralle Betriebsdruck bar
PLZ/Ort Betriebszeit h/d
Telefon Konzentration %
Telefax
E-mail
Objekt-/Anwendungsbeschreibung: Umgebungsmedium
Umgebungstemperatur °C
Umgebungsdruck bar
Anschrift:
Stral bei- nicht
tralRe Datenblitter gefiigt beigefiigt
PLZ/0rt
Durchflussmedium
- Umgebungsmedium
Datum/Unterschrift
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REFERENZOBJEKTE

Biiro- und Geschéftsgebaude ,Romischer Hof”

Berlin, Deutschland

Spiegel Gebaude

Hamburg, Deutschland



REFERENZOBJEKTE

Européisches Patentamt

Miinchen, Deutschland
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REFERENZOBJEKTE

Stadtwerke Miinchen, Technologiezentrum

Miinchen, Deutschland



REFERENZOBJEKTE

HYPO-Zentrale

Innsbruck, Osterreich
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REFERENZOBJEKTE

Raschal - Zentrum fiir Kinderchirurgie und Traumatologie

Moskau, Russland

Es handelt sich hierbei nicht um VdS-anerkannte Installationen.



REFERENZOBJEKTE

Einkaufszentrum

Moskau, Russland

Es handelt sich hierbei nicht um VdS-anerkannte Installationen.

Biirogebaude

Moskau, Russland

Es handelt sich hierbei nicht um VdS-anerkannte Installationen.
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REFERENZOBJEKTE

Hotel

Schweden

Es handelt sich hierbei nicht um VdS-anerkannte Installationen.

Teppichwarenlager

Tirkei

Es handelt sich hierbei nicht um VdS-anerkannte Installationen.



REFERENZOBJEKTE

Pandion Vista

KélIn, Deutschland
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REFERENZOBJEKTE

AachnerMiinchener Versicherung

Aachen, Deutschland

Bundesarchiv

Berlin, Deutschland

Unionsbrau

Dortmund, Deutschland
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REFERENZOBJEKTE

Coffee Plaza

Hamburg Hafencity, Deutschland

Diirr Campus

Stuttgart, Deutschland
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REFERENZOBJEKTE

Dornier Museum

Friedrichshafen, Deutschland

Metropolis

Hamburg, Deutschland



REFERENZOBJEKTE

Hans Sachs Haus

Gelsenkirchen, Deutschland
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REFERENZOBJEKTE

Zentrale HDI-Gerling Versicherungen

Hannover, Deutschland



REFERENZOBJEKTE

Kristallbau GroBe ElbstraBe

Hamburg am Fischmarkt, Deutschland

Foto: Hypo Tirol Bank AG
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REFERENZOBJEKTE

Biirogebaude Rodingsmarkt

Hamburg, Deutschland

Uberseequartier

Hamburg, Deutschland



REFERENZOBJEKTE

Ko6-Bogen

Disseldorf, Deutschland

73



74




i
[
l
i
}
C
:
[
|
[
!
i
c
Vds ?
l
I
i
G4050042 i
Deutschland {
[
Management /
System l
1SO 9001:2008 -
1SO 14001:2004
1SO 50001:2011 [
wwwtuv.com L
1D 0091005348 {
:
1
|
aquatherm GmbH g :
o ©@ ,
Biggen 5 | D-57439 Attendorn | Phone: +49 (0) 2722 950-0 | Fax: +49 (0) 2722 950-100 a (5 |
oo
Wilhelm-Ronsch-Str. 4 | D-01454 Radeberg | Phone: +49 (0) 3528 4362-0 | Fax: +49 (0) 3528 4362-30 Z 38
info@aquatherm.de www.aquatherm.de -



