ElektroschweiBmuffenverfahren von PE-GroBmuffen

Klaus Reiche, Georg Fischer GmbH, Albershausen

Auf der Wasser Berlin 2006 waren sie eine Attraktion: Die
neuen ELGEF Plus-Grof3muffen d 560-630 mm fir PE-Grof3-
rohre. Diese Grofimuffen sind Teil eines neuen, patentierten
Installationsverfahrens. Die zur Installation notwendigen Kom-
ponenten sind:

ELGEF Plus Elektroschweifimuffen
Druckkissenset
Rotationsschélgerdt RTC 710.

Bei kleineren Muffen hat sich das Prinzip der aktiven Armie-
rung bewdhrt. Bei den neuen PE-ELGEF Plus-Grof3rohrmuf-
fen wird die Armierung durch das Druckkissenset verwirk-
licht. Dabei werden drei Luftdruckkissen mit einem Spann-
korsett auf der Muffe angebracht. AnschlieBend werden die
Druckkissen mit Luftdruck beaufschlagt und lassen so die
Muffe im Schweifprozess angleichen. So ergeben sich beste
SpaltschlieBeigenschaften, die eine enorme Zuverlassigkeit in
der Verarbeitung unter extremen Bedingungen garantieren.

Das gesamte Handling, die Schweif3nahtvorbereitung sowie
das Schweiflen der PE-Grof3rohrtechnik ist gegeniiber den
,kleineren” Dimensionen eine andere Liga.

Bild 1: Kunststoffrohrscige 1600 zum Trennen
von PE-Grof3rohren von d 355 mm bis d 1600 mm
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Bild 2: Fixieren der Grof3rohrmuffen mittels Druckluftkissen
und Spannkorsett. Beaufschlagen des Kissens mit Luftdruck

Neben dem hohen Gewicht treten Extrembedingungen in Form
von Rohrovdlitdten auf. Dies ist ein beherrschendes Thema
bei Grof3rohren. Bei kleineren Dimensionen werden die
Rohrovalitéten mit manuellen Runddriickklemmen egalisiert.
Bei der Grof3rohrtechnik mussten bisher diese Rohrovalitéiten
mit grof3en, schweren, hydraulisch unterstiitzten Runddriick-
klemmen behoben werden. Neben dem grof3en Platzbedarf
wurden fiir die Installation aufgrund des grossen Gewichtes
zuséitzliche Hebewerkzeuge bendtigt. Mit der Zweit-Funktion
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Bild 3: Grof3rohrmuffe mit Druckkissenset beim Schweif3-
vorgang
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Bild 4: Runddriicken des PE-Rohres und Schéilen der
PE-Rohroberflciche mittels Rotationsschdlgerdit

des Druckkissensets, dem Runddriicken, lassen sich diese
Rohrovalitdten sicher und leicht beherrschen. Dazu werden
lediglich 2 Druckkissen verwendet, die gegeniiberliegend an
der Stelle mit dem gréf3ten Rohrdurchmesser positioniert wer-
den. AnschliefBend werden diese mit dem Spannkorsett wie-
derum fixiert und mit Luftdruck beaufschlagt bis die Ovalitét
ausgeglichen ist (Bild 4).

Das Druckkissenset hat eine ganze Reihe von Vorteilen:

» In Platz sparender Transportkiste untergebracht

» Doppelnutzen: Runddriicken der PE-Rohre und Muffenin-
stallation

) Einsatz auf der Muffe auf dem PE-Rohr zum Runddriicken

» Minimaler Platzbedarf

b Geringes Gewicht

» Auch im Georg Fischer-Leihdienst erhdltlich.

Das Schalen der PE-Rohroberfléiche wird mit dem Rotations-

schalgerat RTC 710 durchgefihrt. Dieses Geréit ermdglicht

einen sehr schnellen Schélvorgang bei gleich bleibender Qua-

litéit am gesamten Rohrumfang und der SchweiBflache. Uber-

mdfige , plus-Toleranzen” der PE-Rohre kénnen mit dem

Schélgerdt innerhalb kiirzester Zeit im Auf3endurchmesser

auf den Nenndurchmesser reduziert werden, was die Mon-

tage wesentlich erleichtert (Bild 4).

Die PE-ELGEF Plus-Grof3rohrmuffe wird anschlief3end leicht-
géingig montiert und mit einem Schweif3geréit ohne zeit- und
kostenaufwendige Vorwérmung geschweif3t.

Bedingt durch die patentierte Technik lassen sich auch graf3-
te Spaltmafe leicht und zuverlgssig tberbriicken, was die In-
stallation der Muffen auf dem PE-Rohr wesentlich erleichtert.

Um diese Technologie dem Anwender néher zu bringen, bie-
tet GF Grof3rohr-Schulungskurse an. Dabei wird zuséitzlich
auf die Stumpfschweiftechnologie von Grof3rohren einge-
gangen. Im selben Grof3rohrschulungs-Kurs werden auch L&-
sungen fir Werkstoffibergéinge im Grof3rohrbereich ange-
boten.

Diese Grof3rohr-Technologie wurde in vielen Praxisanwen-
dungen weltweit positiv erprobt. Die Erfahrungen zeigen,
dass das patentierte Verfahren erhebliche Vorteile hat und
dem Verarbeiter die Arbeit bei diesen Dimensionen wesent-
lich erleichtert. L



