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Einleitung

Die desolate Situation des deutschen Kanalnetzes ist bekannt.
Auch die Tatsache, dass gerade bei der Erneuerung des Ka-
nalnetzes die grabenlosen Bauverfahren oftmals Vorteile ge-
geniber der Erneverung in offener Bauweise haben, ist nicht
neu. Die Griinde hierfir sind:

» im Regelfall gréf3ere Tiefenlagen als Versorgungsleitungen

b schwierige Erreichbarkeit der Kandle durch dariiber lie-
gende Versorgungsleitungen und Kabel

» Probleme durch die oberirdische Infrastruktur (StraBBensper-
rungen, Uberbauung etc.).

Bei der Verlegung von Versorgungsleitungen im Gas- und
Wasserbereich hat sich beim Einsatz von Kunststoffrohren die
sicherste Verbindungsvariante, eine stoffschliissige Rohrver-
bindung, weitgehend als Standard durchgesetzt. Bei der Er-
neuerung des Abwassernetzes jedoch werden verschweifte,
stoffschliissige Rohrverbindungen, auf3er bei der Druckrohr-
entwdsserung, bisher kaum eingesetzt.

Da der Einsatz von herkdmmlichen Schweiftechniken gera-
de bei den grabenlosen Einbauverfahren héufig auf Proble-
me stof3t, hat die Fa. Karl Schéngen KG aus Salzgitter die
kombinierte Multi-Raster-Schweif3verbindung MRS entwi-
ckelt. Mit dieser Verbindung ist die Erstellung von stoffschlijs-
sigen Rohrverbindungen, sowohl in der offenen Bauweise
als auch bei grabenlosen Einbauverfahren, problemlos még-
lich. Diese erstmals auf der Wasser und Gas 2003 in Berlin
vorgestellte und mittlerweile in der Praxis bewdhrte, stoff-
schlissige Verbindung wurde nun weiterentwickelt. Seit An-
fang 2007 ist eine fir den Anwender noch einfacher zu
handhabende zweite Generation der MRS erhdltlich.

Prinzip der MRS-Verbindung

Die Multi-Raster-Schweif3verbindung MRS ist eine mit inter-
nationalen Patenten geschiitzte kombinierte Verbindung aus
Multi-Rastertechnik und VerschweifBung (Bild 1).

Es handelt sich hierbei um eine in der Wandung der Rohre
integrierte Steckverbindung, die durch komplementére Ras-
terungen im Muffenbereich und im Spitzende zuggesichert
ist. Die GufBere Stof3kante im Muffenbereich wird zusétzlich
mit der GulBeren Sto3kante des Spitzendes verschweif3t. In
diesem Bereich sind die Rohre nach Abschluf3 des Schweif3-
vorgangs stoffschliissig miteinander verbunden.

Die MRS-Verbindung ist bei Schéngen Abwasserrohren aus
PP-HM und aus PE-HD in allen Standardbauléngen verfiig-
bar.

Durch diese Kombination einer mit Rastern versehenen, in-
nen und auflen glatten Steckmuffe und der Verschweif3ung
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verschweifiter Bereich

Lugsicherung durch Rasterungen

Bild 1: aufgeschnittenes Rohr mit Multi-Raster-Schweif3ver-
bindung MRS

der Restwanddicke {etwa 2 der gesamten Wanddicke) ver-
figt die MRS-Verbindung speziell bei grabenlosen Verlege-
techniken Uber entscheidende Vorteile gegeniiber herkémm-
lichen Schweif3verbindungen:

) sofortiges Weiterarbeiten wahrend der Abkihlzeit

) glatte Rohrinnenfléiche ohne innere Schweif3wulst

) nahezu glotte RohrauBenfléche (keine auftragende Schweif3-
muffe)

b sichere und einfache Ausfishrung der Schweif3verbindung

» kaum vorbereitende Arbeiten erforderlich, die Rohre mis-
sen nicht gerundet werden.

Die MRS-Verbindung der ersten Generation

Bei der urspriinglichen MRS-Verbindung erfolgt die Erwdir-
mung und somit Verschweifung induktiv. Dies geschieht iber
ein werkseitig im Verbindungsbereich eingebrachtes Edel-
stahldrahtgewebe. Dieses Drahtgewebe wird durch eine
iber den Verbindungsbereich positionierte Induktionsspule
kontaktfrei erwdirmt. Das Drahtgewebe erwdrmt sich dann
durch die induzierte Spannung und den ohmschen Wider-
stand des Drahtes und bringt das angrenzende Material
zum Schmelzen. Mit Bild 2 ist der Arbeitsablauf zur Erstel-
lung der urspriinglichen MRS-Verbindung (Generation 1) dar-
gestellt.

Der Vorteil dieser Verbindungsvariante liegt in der vollkom-
men kontaktfreien Erwérmung des Drahtgewebes und somit
des Schweif3bereiches. Zur exakten induktiven Erwérmung
des Schweif3bereiches ist jedoch ein technisch recht an-
spruchsvolles Schweif3gerdt erforderlich. AuBerdem wird
zur Positionierung der Schweif3spule Gber den gesamten Rohr-
umfang ein Freiraum von 2 bis 3 cm benétigt. Bei grabenlo-
sen Verlegetechniken, beispielsweise aus einem vorhande-
nen Schacht heraus, kann dies speziell im unteren Bereich
des Rohres schon problematisch werden.

Aus diesen Griinden wurde die neue MRS-Verbindung (Ge-
neration 2) entwickelt. Bei dieser Verbindungsvariante kann
mit normalen Heizwendelschweif3geréiten gearbeitet wer-
den. Fir Anwendungsfélle, bei denen wegen der Randbedin-
gungen eine kontaktfreie Erwérmung des Schweif3bereiches



erforderlich oder vorteilhaft ist, steht die urspriingliche MRS-
Verbindung (Generation 1) weiterhin zur Verfigung.

Die neue MRS-Verbindung (Generation 2)

Bei dieser neuen MRS-Verbindung (Generation 2) erfolgt die
Erwdrmung des Schweif3bereiches iber einen speziellen
Widerstandsdraht, der an ein herkémmliches Heizwendel-
schweif3geréit angeschlossen wird. Nach dem Schweif3vor-
gang wird die Kontakistelle abgetrennt. Die fiir die Verschwei-
fBung erforderlichen Schweif3parameter werden iber den auf
den Rohren angebrachten Strichcode vom Schweif3geréit ein-
gelesen. Der werkseitig eingelegte Widerstandsdraht garan-
tiert eine vollfléchige Erwérmung der Schweif3zone. Die Er-
warmung des Widerstandsdrahtes geschieht analog der nor-
malen Heizwendelschweiftechnik. Adapter fir den An-
schluss an herkémmliche Heizwendelschweif3gerdite stehen
zur Verfiigung. Bild 3 zeigt den Arbeitsablauf zur Erstellung
der neuen MRS-Verbindung.

Der Vorteil dieser Variante liegt in der einfacheren Handha-
bung und der Verwendung herkémmlicher Schweif3gerdite-
technik. Fir ausgebildete Kunststoffschweif3er nach DVS oder
DVGW geniigt ein kurzer Hinweis zu den Unterschieden
dieser Verbindung gegeniiber herkdmmlichen Heizwendel-
schweif3muffen, um die Verbindungen fachgerecht erstellen
zu kdnnen. Die notwendige SchweifBtechnik ist bei den meis-
ten Rohrleitungsbau-Unternehmen vorhanden oder kann
beim &rtlichen Handler erworben bzw. ausgeliehen werden.
Durch den Wegfall der geschlossenen Spule wird die Verar-
beitung von léingeren Rohrmodulen von bis zu 6,0 m erheb-
lich vereinfacht.

Zur Komplettierung eines durchgehend stoffschlissigen Rohr-
systems stehen die entsprechenden Schweif3muffen und Auf-
schweif3séittel aus PP-HM zur Verfigung. Mit den Schweif3-
muffen werden Passrohre vor Schachtbauwerken oder B&-

In der Praxis hat sich die neue MRS Verbindung (Generation
2) bereits bestens bewdhrt. So wurden beispielsweise Gber
400 m PP-HM Rohre mit dieser Verbindung bei einem Pro-
jekt in Treis-Karden an der Mosel eingebaut. Bei dieser Bau-
maf3nahme sollten die Rohre mit Bauléngen zwischen 2,0 m
und 6,0 m urspriinglich in den 3 bis 5 Meter tiefen Baugru-
ben mittels Heizelementstumpfschweillen verbunden und
dann im Lining-Verfahren in den vorhandenen Kanal einge-
zogen werden. Mit dem herkémmlichen Verfahren wiire
nach dem Anschweiflen eines Rohrmoduls jeweils eine
lange Einbaupause wdhrend der Abkihlzeit der Schweif3-
verbindung erforderlich. Auf Grund der einfacheren Hand-
habung und der grofien Zeitersparnis entschied man sich je-
doch fir die Verwendung der MRS-Verbindung. Dank der
kombinierten Verbindung aus Multi-Rastertechnik und Ver-
schweiflung der Restwanddicke konnte der Rohreinbau
jeweils direkt nach dem Verbinden der Rohre fortgesetzt
werden. Der Rohreinbau erfolgte innerhalb kirzester Zeit
zur Zufriedenheit des Auftraggebers und der durchfihren-
den Baufirma.

Zusammenfassung

Mit der neuen Generation der MRS-Verbindung (Generation 2)
ist der Einsatz von stoffschlissigen Rohrverbindungen,
sowohl in der offenen als auch in der geschlossenen Bau-
weise, noch praxisfreundlicher geworden. Dies trifft speziell
fir den Einsatz von Kurzrohrmodulen zu, bei denen der Ein-
satz von stoffschliissigen Rohrverbindungen bisher wegen
der langen Abkihlzeiten kaum mdglich war. Mit der ersten
Generation der MRS-Verbindung wurde dieses Problem ge-
lost. Diese Verbindungstechnik wird mittlerweile seit etwa
drei Jahren erfolgreich eingesetzt. Mit den im Laufe der Zeit
gewonnenen Erfahrungen wurde die Verbindung nun modi-
fiziert und steht jetzt noch benutzerfreundlicher in einer
zweiten Generation zur Verfigung. u

gen und Ubergangsrohre
eingebunden. Durch die Ver- e
wendung von Aufschweif3-
satteln aus PP-HM, kénnen
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nach dem Rohreinbau An-
schlussleitungen problemlos
eingebunden werden. Ein
nachtréigliches Auftrennen
des eingebauten Rohr-
strangs — wie beim Einbau
von Abzweigen — ist nicht
notwendig. Das Rohr wird
lediglich an passender Stel-
le aufgebohrt, die Flief3soh-
le bleibt unbeschadigt er-
halten. ~ Wéhrend  der
Schweiflung kann der Sat-
tel mit einer Spannvorrich-
tung auf dem Hauptrohr
aufgespannt werden, ohne
es Uber den vollen Umfang
freilegen zu missen.
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Bild 2 und 3: Erstellen der MRS-Verbindung Generation 1 (links) bzw. Generation 2 (rechts)
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